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Informatii

1. Tubulaturi de ventilatie rezistente la foc, Tubulaturi de extractie a fumului

Compartimentele antifoc sunt instalate in cladiri pentru a asigura
rezistenta la foc, evacuarea in sigurantd, salvarea si stingerea
incendiilor. Tn practica, sistemele de tubulaturi se extind in
majoritatea cladirilor noastre, asemanatoare cu vaselor de sdnge
ale omului, rezultdnd multe penetrari prin planurile delimitate ale
compartimentului antifoc. Pentru a ne asigura ca focul si fumul
nu se extind de la un compartiment la cel adiacent de-a lungul
acestor tubulaturi , trebuie luate masuri de protectie impotriva
incendiilor.

Este estential sa se extraga caldura si fumul generat de
incendiu: adesea, metoda gravitationala nu este posibila din
cauza proiectarii cladirii. in astfel de cazuri, utilizarea sistemelor
mecanice de evacuare a fumului si a caldurii (ventilator de
extractie cu tubulaturi), cdldura si fumul sunt extrase fortat (sau
prin mai multe compartimente antifoc, unde focul nu este luatin
considerare).

Tubulaturile metalice utilizate de obicei, nu indeplinesc cerintele
de protectie la foc. Acesea se incélzesc si se deformeaza rapid,
focul raspandindu-se in compartimentele antifoc adiacente.

1.1 Sisteme de tubulaturi Promat

Oferim doua sisteme diferite:

e placare a tubulaturilor de otel cu placi de protectie antifoc
PROMATECT®

e sisteme autonome de tubulaturi formate din placi de protectie
antifoc PROMATECT® sau MASTERBOARD®

1.2 Clasificare la foc a produselor si elementelor de
constructie folosind date din testele de reactie la foc conform
EN 13501-14

Reactia la foc a placilor de protectie la foc PROMATECT® sau
MASTERBOARD®, adezivul Promat®-Kleber K84 si elementele
de sustinere din otel utilizate in sistemele de tubulaturi Promat
sunt clasificate A1 conform EN 13501-1; produsele nu contribuie
in nici un fel la raspandirea focului si a fumului.

1.3 Tubulaturi rezistente la foc conform EN 13501-34

Rezistenta la foc a tubulaturilor de ventilatie este incercata n
conformitate cu EN 1366-1. Sunt incercate doud esantioane:
tubulatura A este inchisa in cuptor (foc numai dinspre exterior),
in timp ce sunt doua deschideri ale tubulaturii B, astfel incat sa fie
expusa la efectele focului si de la interior (desenele cu explicatii
se gdsesc pe pagina urmdatoare). Ambele esantioane pot fi
incercate in pozitie de montare orizontala si verticala. Tubulaturile
sunt expuse la sub presiune (300 = 15 Pa) pe durata incercarilor.

Clasificarea conform EN 13501-3 indica directia focului (de la

interior la exterior sau pe ambele parti), pozitia de montare

(verticala si/sau orizonald) si scurgerile de fum (S) dacad s-au

incercat si acestea. Tubulatura de aer poate fi montata numai in

pozitia in care a fost incercata.

Tubulatura de aer nu are nici un rol in caz de incendiu; singurul

scop este sa previna raspandirea fumului si a focului de-a lungul

sau. Acronime:

¢ E:integritate

e l:izolatie

® V. si/sau hy: adecvate pentru utilizare verticald (vg) si/sau
orizontala (h,)

* i-o0saui<osauieo: indica daca elementul a fost incercat

* si daca indeplineste cerintele de la interior (i-0) sau exterior
(i<0) doar sau ambele (i©0)

* S: scurgeri de fum; 'S’ indica o rata de scurgere sub 10 m3/ord/m?2
(toate tubulaturile fara clasificare 'S’ trebuie sa aiba o ratd de
scugere mai mica de 15 m3/ora/m2)

Forma clasificarii:
E |t ( vo - hg i o o ) s
unde t este intervalul de timp in minute.

NOTA: numai parametri incercati si verificati sunt enumerati
in clasificare: pozitia de montare(ve: verticald, ho: orizontald)
si directia focului (i: interior, o: exterior). Denumirea S este
optionald: este inclusd dacd s-a incercat scurgerea reduséd a
fumului. Clasificarea de mai sus include atét pozitile de montaj,
cét si efectele focului si scurgerile reduse de fum.

1.4 Tubulaturi de extractie a fumului conform EN 13501-4
Compartimentul antifoc utilizat pentru tubulaturile de extractie a
fumului a fost in conformitate cu EN 1366-9. Tubulaturile de extractie
a fumului utilizate in orice numar de compartimente antifoc sunt
incercate in conformitate cu EN 1366-8 (pentru incercare este necesar
un rezultat pozitiv, conform EN 1366-1, a se vedea paragraful anterior).
Tncercérile sunt efectuate la subpresiune de 500 Pa sau 1000 Pa sau
1500 Pa, deoarece suprapresiunea este clasificata la 500 Pa.

Clasificarea se face pentru ambele tipuri de tubulaturi, conform

EN 13501-4. Noi acronime:

* Eggp sau Eggo: tubulaturile de extractie a fumului cu un
singur compartiment sunt destinate doar functionarii pana la
aprindere (300 °C sau 600 °C). Numai integritatea (E) trebuie
clasificata

° S: scurgeri de fum; 'S" indica o ratd de scurgere sub 5 m3/ord/m?2
(toate tubulaturile fara clasificare 'S’ trebuie sa aiba o rata de
scugere mai mica de 10 m3/ora/m2)

* single: adecvatd pentru utilizare intr-un singur compartiment

* multi: adecvatd pentru utilizare in mai multe compartimente

Forma clasificarii:
e pentru tubulaturi de extractie a fumului cu un singur
compartiment:

E3go
sau t ( ho ) S *

Eso0

single

° pentru tubulaturile de extractie a fumului cu mai multe
compartimente:

E | t ( ve - hg ) S @ multi
unde t este intervalul de timp in minute, *subpresiunea incercata
(500 Pa sau 1000 Pa sau 1500 Pa).

NOTA: Tubulaturile de extractie a fumului indeplinesc cerintele
de pe ambele parti (foc de la interior si de la exterior), de aceea,
directia efectului focului nu este inclusa, ca in cazul tubulaturilor
de ventilatie (tubulaturile de extractie a fumului corespund
automat clasificarii anterioare i©o0).
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2. Caracteristicile standardelor europene de incercare a tubulaturilor de ventilatie si de

extractie a fumului

Tubulatura A
Scop: dovedirea etanseitatii si a stabilitatii mecanice la foc din
exterior.

Tubulatura B
Scop: verificarea izolatiei.

2019-04

2.1 Tubulaturi de ventilatie rezistente la foc

Date tehnice

@ cuptor

@ tubulatura de aer

© ventilator

@ presiune: -300 Pa sau -500 Pa

® tubulaturad de ramificatie (numai tubulatura orizontala)

® clemente de suport din otel (atat in cuptor, cat si pe latura
rece)

@ imbinariin tubulaturi(cel putin unain interiorul cuptorului
si exterior)

Tncercérile de rezistents la foc ale tubulaturilor de aer sunt
realizate in conformitate cu EN 1366-1.

Standardul de incercare descrie doua tubulaturi diferite:

e “Tubulatura A”: Tubulatura de aer este inchisd in cuptor
si este expusa la foc numai din exterior. Un ventilator de
extractie este montat pe capatul rece al tubulaturii, pentru
a mentine depresiunea necesara pe intreaga duratd a
Tncercarii. Sunt dovedite urmatoarele criterii: « E», « i < 0 »,
«S», «Vg»si/sau « hg » (conform pozitiilor incercate).

Date tehnice

cuptor

conducta de aer

ventilator

deschideri pe ambii pereti verticali ai tubulaturii

flux de aer in tubulatura: 3 m/s

elemente de suport din otel (atat in cuptor, cat si pe latura
rece)

fmbinari in tubulaturi (cel putin unain interiorul cuptorului
si exterior)

o
2]
©
4]
e
6
o

JJubulatura B”: Sunt deschideri pe peretii verticali
ai tubulaturii, deci aceasta este expuséd la foc de pe
ambele laturi. Debitul constant de aer este asigurat
de ventilatorul de extractie montat pe capatul rece
al tubulaturii. Sunt dovedite criteriile urmatoare: « | »,
«i = 0» «Vg»si/sau « hgy» (conform pozitiilor incercate).

Exemplele de clasificari sunt enumerate in capitolul 2.4.



Informatii

Tubulatura C

Scop: dovedirea etanseitdtii si a stabilitatii mecanice cu foc
dinspre interior.

Diagrama 1 - Curbe de incercare la foc
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ISO 834, curba focului celulozic (incercarea unei tubulaturi de extractie a
fumului cu mai multe compartimente)

Curba focului celulozic pana la 600 °C este atinsa (incercarea unei
tubulaturi de extractie a fumului cu un singur compartiment)

Curba focului celulozic pana la 300 °C este atinsd (incercarea unei
tubulaturi de extractie a fumului cu un singur compartiment)

2.2 Tubulaturi de extractie a fumului cu mai multe
compartimente

Date tehnice

© cuptor

@ tubulatura de extractie a fumului

© ventilator de extractie

@ deschideri pe ambii pereti verticali ai tubulaturii

© placad metalicd perforatd (geometrie fixa si material de
calitate)

® presiune: -500 Pa sau -1000 Pa sau -1500 Pa

@ elemente de suport din otel (atat in cuptor, catsi pe latura
rece)

@ imbinariintubulaturi(cel putin unain interiorul cuptorului
si exterior)

Tubulaturile de extractie a fumului, indiferent de numarul
de compartimente antifoc sunt incercate in conformitate cu
EN 1366-8. Aceastd metoda de incercare este aplicabild doar
n cazul tubulaturilor care au trecut de incercari (tubulatura A si
si B) pentru perioada corespunzatoare EN 1366-1 (vezi
diagramele de pe pagina anterioara).

Acest standard descrie doar o singura incercare:

e “Tubulatura C": Sunt deschideri pe peretii verticali ai
tubulaturii, deci aceasta este expusa la foc de pe ambele
laturi. O placd metalicd perforata rezistenta la cdldura este
montata in partea rece a tubulaturii de extractie a fumului,
nu departe de locul pe unde tubulatura trece prin peretele
sau acoperisul cuptorului. Depresiunea tubulaturii poate
fi reglata cu aceastd placa in timpul incercarii (500 Pa sau
1000 Pa sau 1500 Pa). Sunt dovedite criteriile urmatoare:
« E», «S», «vg»si/sau « hy » (conform pozitiilor incercate),
« presiune » si « multi ».

Izolatia (1) sau specimenul de incercare a fost demonstrata prin
incercarea B tubulaturii EN 1366-1.

Exemplele de clasificari sunt enumerate in capitolul 2.4.

2.3 Tubulaturi de extractie a fumului cu un singur
compartiment

Aceste tubulaturi de extractie a fumului trebuie ncercate
in conformitate cu EN 1366-9. Organizarea incercarii este
similara cu cea pentru tubulatura C. Este necesar orice rezultat
anterior.

Temperatura este reglata initial in timpul incercarii fin
conformitate cu curba focului celulozic (ISO 834), dar
temperatura raméane stabila cand s-au atins 300 sau 600 °C
(la alegerea producatorului). Integritatea (E) este dovedita
pentru tubulaturile e extractie a fumului; conditia modelului
de incercare fiind aparitia scanteii.

Exemplele de clasificari sunt enumerate in capitolul 2.4.

2019-04



Informa

~
—
=14

2.4 Ce este o tubulatura simpla sau multipla

Explicatii: Fiecare camera reprezinta un compartiment antifoc independent. Pe fiecare limitd a compartimentului antifoc, in
planul peretelui, sectiunile individuale ale tubulaturii de extractie a fumului sunt separate de registre de tiraj multiple (El).
Tubulaturile de culoare deschisa sunt sisteme cu un singur compartiment antifoc, iar cele de culoare inchisa au izolatie termica
si pot traversa un numar oarecare de compartimente antifoc (multiple).

2.5 Rezumat cu toate tipurile de tubulaturi de extractie a fumului Promat

Tubulaturi de extractie a fumului

MASTERBOARD® 15 mm, dimensiuni

numai pe 4 laturi

LTI Egoo 120 (ho) S 1000 single

la interior: < 1250 mm x 1000 mm Distante de
compartiment suspendare pentru
numai orizontala PROMATECT®-L500 20 mm, pot fi tubulaturi orizontale
(single) Es00 120 (h,) S 1500 single dimensiuni la interior: si cu 3 laturi si fara <1200 mm
9 <2460 mm x 1000 mm suspendare
PROMATECT®-L500 30 mm, pot fi
El 60 (ve-h,) S 1500 multi dimensiuni la interior: si cu 3 laturi si fara
<2300 mm x 1000 mm, dar < 1,955 m2 suspendare
PROMATECT®-AD 40 mm,
El 90 (ve-ho) S 1500 multi dimensiuni la interior: numai pe 4 laturi
< 1800 mm x 1000 mm i
Prin mai multe . : D'Stad“'fe'e de
- o vertical, numai pe  suspendare pentru
com.;f)artlmeln?e . PR%T:InA;ES;n Ile_lsigfefigrr:nm' ~ 4laturi,  tubulaturi orizontale
antifoc (multi) El 120 (vg-hy,) S 1500 multi <2300 mm x 1000 mm, orizontal, poate fi si pe 4 laturi

fara suspendare pe

2
dar< 1,955 m 3 laturi

PROMATECT®-L500 40 mm,
dimensiuni la interior:
<2300 mm x 1000 mm,
dar < 1,955 m2

El 120 (ve) S 1500 multi

numai pe 3 laturi
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2.6 Clasificarea la foc a sistemelor de tubulaturi Promat

Exemplul 1 (tubulaturi de aer)
Tubulaturi de aer cu rezistenta la foc, autoportante, compuse din placi de protectie antifoc de 25 mm PROMATECT®-L500

(dimensiuni pana la 1250 mm x 1000 mm)

Integritate  lzolatie Ir;tee:;/::l P:ci,;ri:a?e P:ci,;ri:a?e Focde la c::is:‘:;:ct;ié Focde la Scapari de fum
E | 30 ( Ve i & o )
E | 60 ( ho i & o )
E | 120 ( Ve i <« o )

Tubulaturi de aer cu rezistenta la foc, autoportante, compuse din placi de protectie antifoc de 40 mm PROMATECT®-AD

(dimensiuni pana la 1250 mm x 1000 mm)

X . Intervalul Pozitia de Pozitia de Directia .
Integritate  lzolatie . T T Focdela .. .. Focdela Scapari de fum
de timp montaj montaj clasificata
E I 90 ( Ve = ho i © o ) S
B I 120 ( ho i < o ) S
B I 120 ( Ve i & o )

Tubulaturi de aer cu rezistenta la foc, autoportante, compuse din placi de protectie antifoc de 40 mm PROMATECT®-AD

(dimensiuni pana la 1800 mm x 800 mm)

. . Intervalul Pozitia de Pozitia de Directia .
Integritate Izolatie . T T Focde la ... _ Focdela Scapari de fum
de timp montaj montaj clasificata
E | 120 ( ho i < o )

Tubulaturi de aer cu rezistenta la foc, autoportante, compuse din placi de protectie antifoc de 50 mm PROMATECT®-L500

(dimensiuni pana la 1250 mm x 1000 mm)

- - Directi
Integritate  lzolatie Inter?/alul Pozitia c!e Pozitia c!e Focde la |r'e.c'; Ia, Focde la Scapari de fum
! de timp montaj montaj clasificata
E I 120 ( ho i < o ) S

Tubulaturi de aer cu rezistenta la foc, autoportante, compuse din placi de protectie antifoc de 50 mm PROMATECT®-L500

(dimensiuni pana la 2300 mm x 850 mm)

. ) Intervalul Pozitia de Pozitia de Directia .
Integritate  lzolatie . T o Focdela ... .. Focdela Scapari de fum
de timp montaj montaj clasificata
E | 120 ( ho i & o )

Placare rezistenta la foc a tubulaturilor de aer metalice, cu placi de protectie antifoc de 40 mm PROMATECT®-AD

(dimensiuni pana la 1250 mm x 1000 mm)

| lul Poziti Poziti Di i
Integritate  lzolatie nterya Y ozifia c!e ozifia c!e Focdela Ir,e,ct Ia, Focdela Scapari de fum
! de timp montaj montaj clasificata
E | 90 ( Ve - he i © o ) S

Exemplul 2 (tubulaturi de extractie fum cu mai multe compartimente)

Tubulaturi de extractie a fumului cu mai multe compartimente cu placi de protectie antifoc PROMATECT®-AD (40mm grosime)

. 3 Intervalul Pozitia de Pozitia de . ) Cu lf"“' Sau
Integritate  lzolatie . o o Scapari de fum Presiune mai multe
de timp montaj montaj compartimente
E I 90 ( Ve - ho ) S - 1500 Pa/+ 500 Pa multi
E [ 120 ( Ve - he, ) - 1500 Pa/+ 500 Pa multi

Exemplul 3 (tubulatura de extractie a fumului cu un singur compartiment)

Tubulatura de extractie a fumului cu mai multe compartimente, cu placi de protectie MASTERBOARD® (15mm grosime)

3 Intervalul Pozitia de Pozitia de . 3 Cu lf"“' say
Integritate de ti tai tai Scapari de fum Presiune mai multe
e timp montaj montaj compartimente
Ego00 120 ( ho ) S - 1000 Pa/+ 500 Pa single
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e E:integritate.

* I izolatie: temperatura medie permisa pe partea rece este
de pana la 140 °C si nu trebuie sa depaseascd 180 °C la
orice punct masurat.

° S: scurgere de fum; optional (scurgere de fum péna la
10 m3 per ora per m2 pentru tubulaturi de ventilatie si pana la
5 m3/m2/ora pentru tubulaturi de extractie a fumului. Fara S ar fi
15 m3/m2/ora si 10 m3/m2/ora, respectiv).

* h, si/sau ve: pozitia de montaj incercata (orizontal /hy/,
vertical /vg/).

° i»0, i<0 sau ieo: se poate interpreta doar pentru
tubulaturile de ventilatie; aratd dacd elementul a fost
incercat si daca indeplineste doar cerintele de la interior
(tubulatura B: i»0) sau exterior (tubulatura A: i<o0) sau
ambele (tubulatura A si B: ieo). Tubulaturile compuse din
placi de protectie PROMATECT®-AD (40 mm grosime) sunt
incercate conform EN 1366-1 si EN 1366-8, de aceea, sunt
clasificate drept tubulaturi de ventilatie si de extractie a
fumului (montate vertical si orizontal).

e presiune: conform incercarii (tubulaturile de ventilatie sunt
incercate cu subpresiune la 300 Pa, deci nu este indicata
separat).

e multi: tubulaturile de extractie a fumului sunt adecvate
pentru utilizarea in mai multe compartimente, orice numar
de compartimente ar putea fi traversate de tubulatura.

e single: tubulaturile de extractie a fumului sunt adecvate
doar pentru utilizarea intr-un singur compartiment si nu pot
intra intr-un compartiment antifoc adiacent.

e Egoot integritateacusarcinamaximalafocla600°C(tubulatura
de extractie a fumului cu un singur compartiment).

2019-04

La montaj se vor
producatorului,

respecta toate
precum si cerintele

instructiunile
standardelor
relevante si recomandarile. Acelasi lucru se aplica
si pentru protectia elementelor metalice impotriva
coroziunii.
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3. Instructiuni de montaj

3.1 Placile PROMATECT® - prelucrarea si selectarea
elementelor mecanice de fixare

Taierea

Pentru tdierea placilor PROMATECT® pot fi utilizate toate
tipurile de fierdstraie de lemn sau PAL. Este recomandat
utilizarea de fierastraie cu lame de otel calit. Verificati pozitia
si fixarea protectiei panzei circulare. Apoi, stabiliti adancimea
de taiere dorita (dintii panzei trebuie sa patrunda aproximativ
15 mm dincolo de material). Reglarea corespunzatoare a
acestor parametri garanteaza o durata de operare pe termen
lung a unui fierdstrau circular.

Pot fi utilizate urmatoarele fierastraie circulare si unelte de taiat:

e fierastrau circular cu colector de praf pentru proiecte de
constructii mici;

e fierastrau portabil cu colector de praf separat, pentru
proiecte mari de constructie, precum si pentru ateliere
mici si medii;

e fierdstrdu de masa format, cu colector de praf de sine
statator pentru taiere cu precizie la dimensiuni;

* masini de taiat complet automate.

Este recomandatd utilizarea de fierastraie cu lame de otel célit.

Sculele electrice de mare viteza genereaza pulbere foarte
find. Inhalarea acesteia poate fi daundtoare. Este necesar
echipamentul de extractie a prafului, deoarece tehnologia
alternativa de taiere umeda nu este recomandata. Desi placile
Promat nu contin fibre ddunatoare, inhalarea excesiva de praf
va poate afecta sanatatea.

3.2 Pozitia capselor

Fixarea cu capse (sectiune transversala)

Pozitionarea incorecta a capselor

Atunci cand taiem si procesam orice produs Promat, se
recomanda utilizarea echipamentului individual de protectie
si a mastilor adecvate.

Fierastraie circulare manuale

e Diametru: 180 mm (in functie de tipul de fierastrau)
* Rotatie: aprox. 3000 RPM

* Dinti: 36-56 / lama

Fierastrau circular static
Placa trebuie mutata in mod egal de-a lungul mesei. Este
suficientd doar alimentarea manuala.

Recomandare pentru fierastrau circular static
Diametru: 300 x 400 mm

Rotatie: aprox. 500-1000 RPM

Dinti: 36-56/lama

Fierastraul mecanic
Pentru taieturi mici, se poate utiliza fierastraul mecanic. Se vor
folosi numai lame metalice de calitate.

Gaurirea
Sunt recomandate burghiele HSS.

Pentru detalii suplimentare, consultati ,Instructiunile de
manipulare pentru placile Promat".

Dimensiunile elementelor necesare pentru fixarea placilor se

gasesc in Tabelul 1 de la pagina 32 si Tabelul 1 de la pagina
46.

Pozitionarea corecta a capselor

X \

v

3.3 imbinarea la colturi a tubulaturilor

Prinderea simetrica

Prindere ,moara de vant"

10
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Informatii

3.4 Calcularea tijelor filetate pentru suspendare

Date tehnice
Tubulatura autoportanta de extractie a

fumului EI 90 S multi 1,25m x 1,00 m
Distanta dintre prinderi: 1,20 m
Circumferinta interioara a tubulaturii: 4,50 m
Circumferinta exterioara a tubulaturii: 4,66 m
PROMATECT®-AD 40 mm 20,00 kg/m?2
Placare, adeziv, prindere 1,00 kg/m?2
Total 21,00 kg/m2

Dimensiuni

Masa (1 m tubulatura liniara):

21,00 kg/m2 x 4,66 m = 97,86 kg/m
97,86 kg/mx 1,15 = 112,54 kg/m
(factor de securitate: 1,15, adicd 15 %)

Masa pe un punctde suspendare (1200 mm spatiere suspendare):
112,54 kg/mx 1,20 m = 135,05 kg

Masa pe o tija filetata:
135,05kg /2 = 67,53 kg

Forta pe o tija filetatd (Newton):
67,53 kgx9,81= 662,47 N
Fortele maxime permise de EN 1366-1:

Forta maxima (N/mm?2)

Tip de utilizare
t < 60 min (El 60) 60 min <t < 120 min

incarcati pe fiecare

ot 2 <9 <6
componenta verticala

Pentru tubulatura autoportanta El 90, max. 6 N/mm?2

Sectiunea transversala necesara a tijelor filetate:
662,47 N/ 6 N/mm2=110,42 mm?2

Dimensiunea tijei filetate selectate:
M14 sectiune transversala cu sarcina = 115 mm2 > 110,42 mm?2

(vezi pagina 27, tabelul 1)

Urmatoarele etape pot reduce sectiunea transversala necesara

a tijelor filetate:

* reducerea distantei dintre suspensii,

* prin determinarea cu precizie a masei placilor, factorul de
sigurantad de 1,15 poate fi omis, dar pentru calcul se va
utiliza masa reala.

Mai aveti alte intrebari?

Contactati reprezentantul local Promat pentru informatii
suplimentare.
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Produse

Produse Promat

Promat furnizeaza produse aprobate antifoc pentru aplicatii
n toate domeniile de constructie din intreaga lume n ultimii
50 de ani.

Paginile urmatoare oferd o imagine de ansamblu asupra
produselor utilizate pentru constructiile antifoc Promat,
precum si date, caracteristici, domeniu de aplicare si informatii
de procesare a produsului.

Produsele includ:

e Placi antifoc pentru toate zonele de Tnaltd tehnologie in
constructii

e Sticla antifoc

* Materiale de constructie intumescente

e Coliere antifoc

* Vopsea intumescenta

* Mortar si ipsosuri antifoc

e Produse asociate (silicon, hidroizolatii, adezivi etc.)

7/

12

Dezvoltarea de noi produse si sisteme este posibila prin
cercetare si teste antifoc in instalatiile noastre.

Pentru Promat siguranta si calitatea sunt doua aspecte
inseparabile. In plus fatd de controlul calitatii efectuat oficial
prin mijloace independente de fincercare a proprietatilor
antifoc, calitatea produselor noastre este strict monitorizata in
timpul procesului de fabricatie.

Prin dezvoltarea continua a gamei de produse oferite, Promat
se concentreaza nu doar pe protectia antifoc ci si pe aspecte:
e ecologice

® economice

e de proiectare si aplicare.

ETA necesare si rapoartele de clasificare pentru produsele
enumerate si utilizarea lor in constructii/sisteme antifoc sunt
disponibile si trebuie respectate.

4
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Fisa tehnica

PRO MATECT®-H Descrierea produsului

Placa antifoc pentru constructii Placa din silicat rezistentd la foc cu liant de ciment, rezistenta la
’ umezeala, cu dimensiuni stabile, format mare si autoportanta.
Este produsé conform standardului de calitate ISO 9001.

B Utilizare

Executia elementelor de constructie si protectia tehnica
fmpotriva incendiilor in conformitate cu standardul EN in toate
domeniile de constructie de cladiri si constructii industriale
(de exemplu, structuri din otel, partitii rezistente la foc, registre
de tiraj, structuri de perete, elemente de fatada).

PROMATECT®-H este un produs de protectie antifoc cu
urmatoarele utilizari (conform EAD 350142-00-1106): utilizare
la interior (tip Z5), la interior: in conditii de umiditate ridicata
(tip Z4), utilizare la exterior, semi-expus (tip Y).

Date tehnice Proprietati
ll?secr;iga(tr:en;em)lnala aprox 870 kg/m3 Clasa materialului de constructie A1, EN 13501-1
Continut de umiditate aprox. 5 - 10 % (aer uscat)

o parte neted3, o parte

Proprietatile suprafetei S
’ ’ usor grosiera

Alcalinitate (valoare pH) aprox. 12

Conductivitate termica [A] aprox. 0,175 W/m.K Depozitare a se depozita intr-un spatiu uscat

deseurile pot fi eliminate conform
aprox. 20,0 Eliminare deseurilor recomandgrilor de eliminare a din
constructii clasa | (EWC cod 17 01 07)

Coeficient de rezistenta la
difuzia vaporilor de apa p

Valori statice

Rezistenta la incovoiere Grupere Rezistenta la tensiune Zrupere Rezistenta la compresiune L

(deformare f < 1/250, 2 . . 2 o . 9,6 N/mm?2
factor de securitate v = 3) 7,6 Nfmms (longitudinalipe placs) | 4,8 N/mm? (longitudinal pe placs) (perpendicular pe suprafata placii)

Rezistenta la smulgere

Rezistenta la smulgere a suruburilor (Zrupere)

Surub pentru const-  Surub pentru const- Surub pentru $urub pentru
Tip de suruburi ructie rapida 3,9x55  ructie rapida 4.2 x 45  constructie rapidd constructie rapida

(G 233/355)Knipping  (filet Hi-Lo) Knipping  ABC-Spax 4,5x40  ABC-Spax 4,5 x 50

Piulitd de strangere
(tip B 3815) RAMPA

Pozitionare pe suprafata placii pe suprafata placii pe suprafata placii pe suprafata placii pe suprafata placii
:::::icr:r;:;gsuruburllor 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Rezistente la smulgere Zrupere 624 N 550 N 584 N 581N 350N

Formate si greutate

Grosimea si greutatea placii

2500 mm x 1250 mm 6 mm 8 mm
Formate standard 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm 25 mm
3000 mm x 1250 mm* - -

Tolerante grosime +0,5 mm +1,0 mm +1,5mm

dimensionale lungime si latime +3,0 mm

Greutatea plicii n stare uscata aprox.53 aprox.7,0 aprox.8,7 aprox.10,5 aprox.13,1 aprox.17,4 aprox.21,8
2 .

(kg/m2) +20°C, 65 % umi.rel. aprox.5,6 aprox.7,4 aprox.9,2 aprox.11,1 aprox.13,9 aprox.18,5 aprox.23,1

* la cerere
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Fisa tehnica

PRO MATECT®-AD Descrierea produsului

Plac3 antifoc pentru constructii Placa din silicat rezistentd la foc cu liant de ciment (cu densitate

! redusa), rezistentd la umezeald, cu dimensiuni stabile, format
mare si autoportanta. Este produsa respectand standardul de
calitate ISO 9001.

Utilizare

Executia de tubulaturi de ventilatie auto-portante, tubulaturi
de extractie a fumului si caldurii, placarea tubulaturilor de
ventilatie din tabld. PROMATECT®-AD este un produs de
protectie antifoc cu urmatoarele utilizari (conform EAD 350142-
00-1106): utilizare la interior (tip Zy), la interior: in conditii de
umiditate ridicata (tip Z;), utilizare la exterior, semi-expusa (tip
Y).

Date tehnice Proprietati
Densitate uscatd nominalad (medie) aprox. 500 kg/m3 Clasa materialului de constructie A1, EN 13501-1
Continut de umiditate aprox. 3 -5 % (aer uscat)
Proprietatile suprafetei o parte neteda, o parte usor grosiera
Alcalinitate (valoare pH) aprox. 9
Conductivitate termica (A) aprox. 0,09 W/m.K Depozitare a se depozita intr-un spatiu uscat

deseurile pot fi eliminate conform
aprox. 3,2 Eliminarea deseurilor recomandarilor de eliminare a din
constructii clasa | (EWC cod 17 01)

Coeficient de rezistenta la
difuzia vaporilor de apa p

Valori statice

Rezistenta la incovoiere Orupere Rezistenta la tensiune Ziupere Rezistenta la compresiune L
(deformare f < 1/250, . . . _ 5,5 N/mm2
X 3,0 N/mm2 (pe lungimea placii 1,2 N/mm2 (pe lungimea placii
factor de securitate v = 3) (P & placii} (e g placil) (perpendicular pe suprafata placii)

Rezistente la smulgere

Rezistenta la smulgere a suruburilor (Z;,cre)

Tip de suruburi Surub pentru constructie rapida 3,9 x 45 (G 233/345) Knipping Piulita de strangere (tip B 3815) RAMPA
Pozitionare pe suprafata placii pe marginea placii pe marginea placii pe suprafata placii
Adanf:lmea suruburilor 20 mm 20 mm 30 mm 15 mm

de prindere

Rezistente la smulgere 330N 342 N 510 N 301 N

Zrupere

Formate si greutate

Grosimea si greutatea placii

Formate standard 2500 mm x 1200 mm x 40 mm
Tolerante grosime +0,5 mm
dimensionale lungime si latime +3,0 mm
Greutatea placii n stare uscata aprox. 20,0

(kg/m2) +20 °C, 65 % umi. rel. aprox. 21,0
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Fisa tehnica

PRO MATECT®-L500 Descrierea produsului

Placa antifoc pentru constructii Placa din silicat rezistentd la foc cu liant de ciment (cu densitate
’ redusa), rezistenta la umezeala, cu dimensiuni stabile, format
mare si autoportanta. Este produsa respectand standardul de

calitate ISO 9001.

Utilizare

Executia de tubulaturi de ventilatie auto-portante, tubulaturi
de extractie a fumului si caldurii, placarea tubulaturilor de
ventilatie din tablda. PROMATECT®-L500 are urmétoarele
utilizari (conform EAD 350142-00-1106): utilizare la interior
(tip Zy), la interior: in conditii de umiditate ridicata (tip Z4),
utilizare la exterior, semi-expusa (tip Y).

Date tehnice Proprietati
Densitate uscata nominala (medie) aprox. 500 kg/m3 Clasa materialului de constructie A1, EN 13501-1
Continut de umiditate aprox. 3 -5 % (aer uscat)
Proprietatile suprafetei o parte netedg, o parte usor grosiera
Alcalinitate (valoare pH) aprox. 9
Conductivitate termica A aprox. 0,09 W/m.K Depozitare a se depozita intr-un spatiu uscat

deseurile pot fi eliminate conform
aprox. 3,2 Eliminarea deseurilor recomandarilor de eliminare a din
constructii clasa | (EWC cod 17 01)

Coeficient de rezistenta la
difuzia vaporilor de apa p

Valori statice
Rezistenta la incovoiere Orypere Rezistenta la tensiune Z,pere Rezistenta la compresiune L

(deformare f < 1/250, 2 . . 2 . o 5,5 N/mm2
L I 3,0 N/mm?2 (pe lungimea placii) 1,2 N/mm?2 (pe lungimea placii) (erseniaky o avpreE e

Rezistente la smulgere

Rezistenta la smulgere a suruburilor (Z;,ere)

Tip de suruburi Surub pentru constructie rapida 3,9 x 45 (G 233/345) Knipping Piulita de strangere (tip B 3815) RAMPA
Pozitionare pe suprafata placii pe marginea placii pe marginea placii pe suprafata placii
Adanf:lmea suruburilor 20 mm 20 mm 30 mm 15 mm

de prindere

Rezistente la smulgere 330N 342 N 510 N 301N

Zrupere

Formate si greutate

Grosimea si greutatea placii

Formate standard 2500 mm x 1200 mm 20 mm 25 mm 30 mm 35 mm 50 mm 60 mm
Tolerante grosime =0,5 mm

dimensionale lungime si latime +3,0 mm

Greutatea plicii n stare uscata aprox. 10,0 aprox. 12,5 aprox. 15,0 aprox. 17,5 aprox. 25,0 aprox. 30,0
(kg/m2) +20 °C, 65 % umi.rel. aprox. 10,5 aprox. 13,1 aprox. 15,8 aprox. 18,4 aprox. 26,3 aprox. 31,5
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Fisa tehnica

MASTERBOARD*®

Placa pentru constructii

Descrierea produsului

Placd din silicat de calciu ranforsatd cu fibre selectate si
agenti de umplere. Formula nu contine fibre anorganice si
formaldehida, este rezistenta la umezeald, nu se deterioreaza
cand este utilizatd in conditii de umiditate. Este produsa
conform standardului de calitate ISO 9001.

Utilizare

Produsul este adecvat pentru utilizarea intr-o gama larga de
aplicatii, la interior si semi-explus (tip Y, Zy, Z5) precum tavane
rezistente la umezeal3 si sisteme de partitii utilizate in special
pentru piscine si alte medii cu umiditate ridicata; de asemenea,
este potrivit pentru tubulaturi de extractie a fumului.

Date tehnice si proprietati

Clasa materialului de constructie

A1, EN 13501-1

Proprietatile suprafetei

partea din fatd este neteda si neslefuita, partea din spate este slefuita

Depozitare

a se depozita in spatii uscate

Densitate uscata nominala (medie)

aprox. 1000 kg/m3

Alcalinitate (valoare pH)

aprox. 7 - 10

Conductivitate termica (A) la 20°C

aprox. 0,22 W/m.K

Coeficient de dilatare (20 - 100°C)

aprox. 9 x 10-6

Continutul nominal de umiditate (ambient)

aprox. 6 %

Proprietati mecanice specifice

Rezistenta la incovoiere o, Medie,
Modul de elasticitate E Medie,
Rezistenta la tensiune Z, o Medie,
Rezistenta la compresiune L Medie,

Formate si greutate

uscata
uscata
uscata

uscata

8,5 N/mm?2 (longitudinal pe placa)
6500 N/mm?2
4,0 N/mm2 (longitudinal pe placa)

7,0 N/mm?2 (perpendicular pe suprafata placii)

Formate standard 2500 mm x 1200 mm
grosime
Tolerante dimensionale
lungime si latime

n stare uscata
Greutatea placii (kg/m?2)
+20°C, 50 % umi. rel.

aprox. 6,2
aprox. 6,7

+0,5 mm

aprox. 8,3
aprox. 8,9

Grosimea si greutatea placii

8 mm 9 mm 10 mm 12 mm 15 mm 20 mm
+1,0 mm +1,5 mm
+3,0 mm
aprox.9,4  aprox.104 aprox.12,4 aprox.155 aprox.20,8
aprox. 10,1 aprox.11,3 aprox.13,4 aprox.16,9 aprox.22,5
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Fisa tehnica

Promat®-Kleber K84 si K84/500

Adeziv monocomponent

Date tehnice si proprietati

A1,EN 13501-1

Reactia la foc

Comportament fara eliberare de gaze toxice sau inflamabile
la foc in caz de incendiu
Solubilitate solubil in apa

aprox. 1,2 - 1,8 kg/m? la aplicarea pe o
Consum suprafatd mare (in functie de proprietatile

suprafetei)

aproximativ. 3 - 8 minute (in functie de
temperaturd, umiditatea aerului, umiditatea
materialului si absorbtia substratului)

Timp de deschidere

Promat®-Kleber K84

Culoare gri

Pasté,
In galeatd aprox. 30.000 mPa-s
(Brookfield sp. 67/150 UpM) *

Vascozitate

Tntarire aprox. 24 ore (+20 °C)

Uscare completa aprox. 1 saptamana
*In sac 25.000 mPa-s = 5.000 mPa-s

Promat®-Kleber K84/500

Culoare bej

pastd, aprox. 27.000 mPa-s

Rascosite (Brookfield Sp. 67/150 UpM)

Tntarire aprox. 24 ore (+20 °C)

Uscare completa aprox. 1 saptaméana

2019-04

Descrierea produsului

Adeziv anorganic fara solventi, gata de utilizare, modificat
cu materiale de umplutura speciale. Promat®-Kleber K84
nu elibereazd gaze toxice sau inflamabile si este disponibil
n variante cu proprietati si/sau vascozitati diferite. Promat®-
Kleber K84 si Promat®-Kleber K84/500 au o texturd cremoasa,
neteda.

Utilizare

Pentru constructia tubulaturilor de ventilatie si de extractie
a fumului PROMATECT®, pentru lipirea bucatilor de vata
minerald si placile rezistente la foc Promat, precum si in
constructii speciale antifoc, pentru utilizare la usi si porti
antifoc, pentru toate aplicatiile la interior, cu exceptia celor cu
umiditate ridicata.

Prelucrare

Suprafetele pe care se aplica trebuie sa fie uscate, fard urme
de praf, grasime si ulei. Adezivul trebuie amestecat bine in
prealabil. Cand este livrat in recipiente mari, trebuie amestecat
mecanic pentru a evita depunerile.

Consistenta adezivului depinde de temperatura. La temperaturi
joase, adezivul poate fi tare si trebuie incalzit intr-o baie de apa.
Temperatura optima de procesare variaza intre +10 °C si +20 °C.
Temperatura minima de procesare, temperatura materialelor
de lipit si temperatura ambientaléd pana la intarire nu trebuie s
coboare sub +5 °C.

Aplicarea produsului Promat®-Kleber K84 se realizeazd cu
ajutorul unei mistrii zimtate (crestata, la distante de aproximativ
3 mm). Adezivul se poate aplica pe lateral. Pentru ca adezivul
sa fie uniform aplicat, partile se rotesc usor, pentru a se lipi mai
bine. Cand se lipesc materiale cu densitate diferitd, adezivul se
aplica pe cel cu densitate mai mare.

Céand materialele au densitate ridicata este necesar un timp
mai mare de uscare, aerului fiind mai putin. Asigurativa ca pe
suprafata adezivului sd nu se formeze o crusta. Lipirea trebuie
sd se realizeze pe o suprafatd pland. De asemenea, pentru
stivuirea pieselor deja lipite este necesara o suprafata plana.
Adezivul in exces se va indeparta cu o spatula.

Imediat dupa procesare, instrumentele se curdta cu apa.
Galetile deschise se vor inchide bine dupa utilizare, pungile
trebuie golite rapid.

Ambalarea

e punga din plastic 1 kg

° galeata din plastic 15 kg
* butoaie, la cerere

Se poate modifica.

Conditii de depozitare

A se pastra intr-un loc rdcoros si uscat, la temperaturi de peste
+5 °C. Termenul de valabilitate este de cel putin 9 luni, in
recipientele originale sigilate.
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Fisa tehnica

Promat®-Spachtelmasse
Mortar cu protectie antifoc
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Date tehnice si proprietati

Culoare alba

Alcalinitate (valoare pH) aprox.7 -9

Rezistenta la incovoiere *
(conform DIN 1164)

1,0 N/mm2 (dupa 1 zi)
4,8 N/mm2 (dupa 28 de zile)

Rezistenta la compresiune *
(conform DIN 1164)

2,0 N/mm2 (dupa 1 zi)
9,0 N/mm2 (dupa 28 de zile)

aprox. 250 g/m2 (gletuire normala)
aprox. 350 g/mp (gletuire, banda
imbinari, slefuire), aprox. 1000 g/m2/mm
(nivelare completa a suprafetei)

Consum

* la aplicare executata profesional

18

Descrierea produsului

Promat®-Spachtelmasse este un material de umplere dezvoltat
special, alb, pentru diferite tipuri de utilizari. Amestecat cu apa
curatd, devine un amestec flexibil cu aderentd puternica pe
suprafata peretelui si a tavanului, dupa intarire. Poate respira
si este inerta chimic. Materialul este conceput special pentru
aplicarea pe substraturi puternic absorbante.

Utilizare

Umplerea si acoperirea imbinarilor, a golurilor si colturilor,
a suruburilor sau capetele cuielor sau capselor. Netezirea
superafetei placilor. Umplerea si torcretarea gaurilor si
crapaturilor din perete, tavane si placari.

Materialul de umplere Promat®-Spachtelmasse este destinat
exclusiv utilizarii la interior.

Procesare

Vechile reziduuri de tencuiald, vopsea si tapet trebuie
indepartate. De asemenea, pe suprafata nu trebuie sa existe
urme de cear3, ulei si grasime. Substratul trebuie s3 fie uscat,
fara urme de praf. Daca este necesar, substratul trebuie sa fie
tare si umed si/sau se aplicd o amorsa disponibila pe piata.

Timpul de prelucrare pentru mortarul antifoc Promat®-
Spachtelmasse este de aproximativ 45 minute. Dupd ce
amestecul se intdreste, nu se mai poate inmuia, adaugand
apa. Prelucrarea se poate face la temperaturi de peste +5 °C,
cu o mistrie sau un spaclu.

Distanta dintre placi poate fi de pana la 10mm. Completati cu
1.0-1.5 m de material de imbinare, in functie de capacitatea
de absorbtie a placilor, se aplicd banda pentru imbinari, se
apasd cu spaclul, se netezeste cu mistria. Dupa aceea, se
netezeste suprafata uscata si se aplicd banda pentru imbinari
(aproximativ 200 mm latime) si apoi se aplicd un nou strat
subtire dupa uscarea celui anterior, pe toata suprafata placii.
Pentru a obtine o suprafatd neted3, aceasta se slefuieste.

Daca este necesar, acoperiti capetele suruburilor cu Promat®-
Spachtelmasse de cateva ori si neteziti.

Pentru a prepara mortarul antifoc, se folosesc aproximativ
9.6 | de apd curatd la 20 kg de Promat®-Spachtelmasse
(ambalaj original). Promat®-Spachtelmasse se toarna in
apa, care trebuie sa il acopere si se lasa aprox. 2 minute. Se
amesteca manual sau cu un mixer pentru a obtine o textura
uniforma. Nu mai adaugati Promat®-Spachtelmasse pulbere
(risc de aparitie a ,cocoloaselor”) Nu sunt necesari alti aditivi.

Pentru netezirea finald, materialul antifoc trebuie sa fie omogen
si mai flexibil. Pungile se inchid bine dupa utilizare.

Conditii de depozitare

A se depozita intr-un loc uscat si récoros, pe paleti sau gratare
din lemn. Termenul de valabilitate este de cel putin 12 luni in
recipientele originale sigilate.

Ambalarea

* sacide 20 kg cu pulbere uscata
Se poate modifica.
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PROMASTOP®-E

Vopsea antifoc
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Date tehnice si proprietati

lichid pasta
Culoare alba alba
Consistenta lichida pasta

Densitate 1,5+0,2 g/cm® 1,5+0,2 g/cm®
Vascozitate 60 - 100 Pa-s 320 - 440 Pa's
Categorie de utilizare Clasa X Clasa X
Reactie la foc Clasa C-s2,d0 Clasa C-s2, d0
Continut VOC 09/l 09/l

2019-04

Descrierea produsului

PROMASTOP®-E este o tencuiala endotermica pe baza de apa.
Avand bun3 lucrabilitate, permite aplicarea rapida si curata a
impasliturilor acoperite in interiorul deschiderilor.

Utilizare

PROMASTOP®-E este o tencuiald antifoc pentru penetrari in
partitii si pardoseli. Este potrivita pentru utilizare cu cabluri,
tubulaturi combustibile si necombustibile si imbinari fixe,
pentru etansare impotriva raspandirii fumului si focului.

Avantajele sistemului/ beneficii pentru client
e Tencuiala antifoc care nu se dilata
e Tencuiala pastreazad o anumita flexibilitate odata uscata

Certificat de incercare/ aprobare
e EN1366-3

e EN 13501-1/2

° ETAG 026-2

e ENISO 10140-2

e ENISO717-1

Ambalare

e galeti din plastic de 12,5 kg
e 44 galeti/palet

e 550 kg/palet

Numarul poate fi modificat.

Conditii de depozitare

* A se depozita in spatii uscate si rdcoroase 3 °C - 35 °C

e Termen de valabilitate in recipiente inchise minim 6 luni

e Dupa deschiderea recipientelor, continutul se va utiliza cat
mai repede.

Instructiuni de securitate

* Pentru informatii suplimentare, consultati fisa cu date de
securitate
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PROMASEAL®-A

Acril antifoc

|\

Date tehnice si proprietati

Culoare

Consistenta

Densitate

Continut solid
Capacitate de deplasare

Categorie de utilizare

Reactie la foc

20

Fisa tehnica

alb/gri
pasta

umed  :1,6+0,2g/cm®
uscat :1,8+0,2 g/cm®

86 £5wt%

alungire min. 15 %
compresiune minim 15 %

Clasa Y
Clasa E

Descrierea produsului

PROMASEAL®-A este un agent de etansare antifoc,
monocomponent, pe bazd de acril. Rosturile fixe pot fi
etanseizate rapid si eficient datorita calitatilor sale deosebite
de aplicare. Pentru a colora imbinarile, se poate utiliza o
vopsea emulsionata obisnuita.

Utilizare
PROMASEAL®-A Spray este un agent de etansare antifoc
pentru imbinari in partitii si pardoseli, cu o deplasare maxima
de 7,5 %.

PROMASEAL®-A se poate utiliza si ca etansare inelara intre
componentele structurale si izolatia sustinuta.

Avantajele sistemului/ beneficii pentru client
* Se poate vopsi
e Aderentd buna la diferite substraturi

Certificat de incercare/ aprobare
° EN 1366-3/4

e EN13501-1/2

e ETAG 026-2/3

Ambalare

e Cartuse de 310 ml

® 12 cartuse/cutie

e 1248 cartuse/palet
Numarul se poate modifica.

Conditii de depozitare

* A se depozita in spatii uscate si racoroase 3 °C - 35 °C

e Termenul de valabilitate in recipiente inchise este de minim
12 luni

e Dupa deschiderea recipientelor, continutul se va utiliza cét
mai repede

Instructiuni de securitate

e Pentru informatii suplimentare, consultati fisa cu date de
securitate
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Fisa tehnica

Promat®-Impragnierung 2000
Agent de impregnare

v
"

- ’

Date tehnice si proprietati

Culoare albastru deschis

Densitate aprox. 1,1 kg/I (20 °C)

Alcalinitate (valoare pH)  aprox. 11 (20 °C)

PROMATECT®-H 0,23 I/m2
PROMATECT®-L 0,41 1/m2
Consum PROMATECT®-L500 0,50 I/m2
PROMATECT®-AD 0,50 I/m2
PROMATECT®-LS 0,50 I/m2

2019-04

Descrierea produsului

Promat®-Impragnierung 2000 este un agent de impregnare
fara solventi, pe baza de silicati pentru hidroizolare. Produsul
este gata de utilizare si nu trebuie diluat.

Utilizare

Promat®-Impragnierung 2000 poate fi utilizat pentru a obtine
o suprafata hidrofoba pentru a proteja de ploaie si stropi de
apa. Este recomandat in mod special pentru impregnarea
placilor antifoc PROMATECT®-H, PROMATECT®-L si
PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD si PROMATECT®-LS.

Promat®-Imprégnierung 2000 poate fi utilizat pentru a obtine o
suprafatad hidrofoba pentru a proteja placile cu silicat si liant de
cimentimpotriva ploii, umiditatii cauzate de ploaie si a stropilor
de apa. In acelasi timp, impregnarea intireste materialul de
bazd datorita penetrdrii sale puternice. Este ideal pentru
utilizarea cu placile de protectie antifoc PROMATECT®-H, -L,
-L500, -AD si -LS.

Placile impregnate corespunzator pot fi utilizate in zonele
exterioare fard acoperiri suplimentare, cu suprafete orizontale
si inclinate acoperite, de exemplu, cu tablad zincata sau alte
masuri adecvate.

Avantajele sistemului/ beneficii pentru client

e Hidrofobizare impotriva ploii, umiditatii cauzate de ploaie
si a stropilor de apa.

e Utilizarea placilor impregnate corespunzator in zonele
exterioare fara acoperire suplimentara

e |deal pentru PROMATECT®-H, -L, -AD, -L500 si -LS

e Difuzia vaporilor de apad pe suprafetele impregnate nu
este afectata

* Produs gata pentru utilizare, nu este necesara prepararea

* Randament ridicat, timp prelungit de aplicare

Procesare

Suprafata de baza care tratata trebuie sa fie curata, fara praf
si uscatd; fard urme de contaminare cu ulei, grasimi si ceara.
Temperatura de aplicare trebuie sa fie intre + 5 °C si + 40
°C. Substanta se aplica pe toate partile prin pulverizare sau
intindere, inclusiv pe marginile de taiere, gauri etc. Pentru a
obtine impregnarea dorita, aplicati un al doilea strat cat timp
primul strat este inca umed. Imediat dupa utilizare, sculele se
curdta cu apa din abundenta. Recipientele deschise trebuie
inchise cu grija dupa utilizare.

Ambalare

e canistrd de 10|

e 40 canistre/palet
Numarul se poate modifica.

Conditii de depozitare

* A se depozita in spatii uscate si racoroase.

e Termenul de valabilitate in recipiente sigilate este de
minim 12 luni

Instructiuni de securitate
e Pentru informatii suplimentare, consultati fisa cu date de
securitate

Informatii
e Informatii privind vopsirea inainte si/sau dupa impregnare
sunt disponibile la cerere.
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Fisa tehnica

Promat®-SR Impragnierung
Agent de impregnare

Date tehnice si proprietati
Culoar albastru
Densitate aprox. 1,1 kg/I (20 °C)

Alcalinitate (valoare pH) aprox. 11 (20 °C)

PROMATECT®-H 0,32 I/m2
PROMATECT®-L 0,50 I/m2
Consum PROMATECT®-L500 0,55 I/m2
PROMATECT®-AD 0,55 I/m2
PROMATECT®-LS 0,55 I/m2

Rezistenta chimica

PROMATECT®-L,
-L500, -AD si -LS
(@)

PROMATECT®-H

Acid sulfuric 5 %

Acid sulfuric 20 %

Acid clorhidric 10 %

Acid Azotic 10 %

Acid Fosforic 5 %

Acid formic 20 %

Acid Acetic 10 %

Solutie de amoniac 25 %

Solutie salind 3 %

Solutie de carbonat de sodiu 18 %
Solutie Permanganat de potasiu 3 %
Solutie de carbonat de sodiu 42 %
Solutie de sulfat de cupru 10 %
Solutie de clorura de zinc 50 %
Clorura de metilen

Metanol

Etanol

Acetat de etilglicol

Glicerol

Acetona

Xilen

Solvent

Apa, distilata

Grasimi animale

® © 6 06 0 06 0 0 06 06 0 0 0 0 0 @0 @0 O O @0 O O X O
® © © 06 0 0 06 0 0 0 0 0 0 0 0 @0 O O X X X X X

Grasimi si uleiuri vegetale ° °

Conditii de incercare: Placile au fost acoperite de 2 ori cu ajutorul unei pensule. Dupa uscare si
intérire In conditii de laborator timp de 28 de zile, acestea au fost expuse la substante. Durata
expunerii a fost de 48 de ore la temperaturi intre +18 °C si +20 °C.

® Rezistent

Rezistent in anumite conditii
(dupa 48 de ore, s-a constatat ca suprafata a devenit mai moale, ireversibil)

X Nu este rezistent

Descrierea produsului

Promat®-SR Impréagnierung este un agent de impregnare fara
solventi, pe baza de silicati pentru protectie la medii agresive.
Produsul este gata de utilizare si nu trebuie diluat.

Utilizare

Promat®-SR Impragnierung se poate utiliza pentru protectia
fmpotriva unor substante chimice active, precum si a grasimilor
si a uleiurilor. Este recomandat in mod special pentru
impregnarea placilor antifoc PROMATECT®-H,
PROMATECT®-L si PROMATECT®-L500, PROMATECT®-AD si
PROMATECT®-LS.

Promat®-Impragnierung 2000 poate fi utilizat pentru a
obtine o suprafata sigurd pentru a proteja placile cu silicat si
liant de ciment impotriva mediilor agresive. In acelasi timp,
impregnarea intareste materialul de baza datoritd penetrarii
sale puternice. Este ideal pentru utilizare cu placile antifoc
PROMATECT®-H, -L, -L500, -AD si -LS.

Promat®-SR-Impragnierung este utilizat in spatii interioare,
cum ar fi tubulaturile de ventilatie PROMATECT® pentru
sistemele de evacuare a aerului din industria chimica, in
laboratoare, spitale etc.

Avantajele sistemului/ beneficii pentru client

* Pentru protectia impotriva unor substante chimice active,
precum si a grasimilor si a uleiurilor.

e Utilizarea placilor impregnate corespunzator, de exemplu,
n uzine chimice

* |deal pentru PROMATECT®-H, -L, -AD, -L500 si -LS

e Difuzia vaporilor de ap& pe suprafetele impregnate nu
este afectata
Produs gata pentru utilizare, nu este necesaré prepararea

* Randament ridicat, timpi lungi de aplicare

Procesare

Suprafata de baza care trebuie tratatd trebuie sa fie curata,
fara praf si uscatd; fard urme de contaminare cu ulei, grasimi
si ceara. Temperatura de aplicare trebuie sé fie intre + 5 °Csi
+40 °C. Substanta se aplica pe toate partile prin pulverizare
sau intindere, inclusiv pe marginile de taiere, gauri etc.
Pentru a obtine impregnarea dorit3, aplicati un al doilea strat
cat timp primul strat este inca umed. Imediat dupa utilizare,
sculele se curata cu apa din abundenta. Recipientele deschise
trebuie inchise cu grija dupa utilizare.

Ambalare

° canistra de 10|

° 40 canistre/palet
Numarul se poate modifica.

Conditii de depozitare

* A se depozita in spatii uscate si racoroase

* Termenul de valabilitate in recipiente sigilate este de
minim 12 luni

Instructiuni de securitate
* Pentru informatii suplimentare, consultati fisa cu date de
securitate

Informatii
* Informatii privind vopsirea inainte si/sau dupa impregnare
sunt disponibile la cerere.
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Fisa tehnica

Sistem de prindere Promat®

Descrierea produsului

Sistemul de prindere Promat® este format dintr-un set de
elemente necesare pentru suspendarea sistemului Promat® si
a canalelor de cablu. Sistemul de prindere Promat® include,
printre altele, canale Promat® (jgheaburi), conectori, tije
filetate sau dopuri pentru sina de montaj.

Utilizare
Pentru ventilatie suspendatd PROMADUCT®, tubulaturi de
extractie a fumului si canale cablu.

Promat®-Canal

Descrierea produsului
41 x 41 x 2,5 mm x 2000 mm: Canal metalic S250GD sau
S235JR cu acoperire de zinc de 12 pm.

Utilizare
Folosit ca suport pentru instalatii de ventilatie, desfumare si
canal cablu.

Promat®-Conector canal

=,

Descrierea produsului
Conector canal metalic S235JR sau S235JR cu acoperire de
zincde 10 pm.

Utilizare
Utilizat pentru sinele de montaj Promat longitudinale.

Promat®-Tija filetata

Descrierea produsului

Tija filetatd cu lungimea de 2000 mm cu diametrul de 8 mm,
10 mm si 12 mm din otel cu proprietati mecanice de clasa 4,8
conform EN ISO 898-1: 2013.

Utilizare
Utilizatd pentru suspendarea tubulaturilor de ventilatie,
desfumare si canale cablu pe sistemul de prindere Promat.

Promat®-Coltar

2019-04

Descrierea produsului
Coltar DX51D acoperire de zinc de 20 pm. Dimensiuni:
60 x40 x 1 mm, lungime 1000 mm.

Utilizare

Folosit ca suport pentru instalatii de ventilatie, desfumare si
canal cablu cu trei laturi.

23



Fisa tehnica

Promat®-piulita conector cu filet

Descrierea produsului

Piulita conectorului metalic filetat 235JR M8, M10 si M12 cu
proprietati mecanice de clasd 5 conform EN ISO 898-2: 2012.
Utilizare

Folosit pentru prinderea longitudinala a tijelor filetate.

Promat®-piulita hexagonala

Descrierea produsului
Piulitele hexagonale M8, M10 si M12 pentru utilizarea cu
sistemul de canale Promat.

Promat®-saiba rotunda

Promat®-Dop conector canal

Descrierea produsului
Dop PE folosit pentru acoperirea marginilor ascutite ale
canalelor Promat®.

Descrierea produsului
Saibe rotunde 8,5 x 36, 10,5 x 36 si 12,5 x 36 pentru utilizare cu
sistemul de canale Promat.
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Tubulaturi de ventilatie cu rezistenta la foc
- Tubulaturi de extractie a fumului cu
rezistenta la foc

7/ 7
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Placarea pe 4 laturi a tubulaturii metalice de
ventilatie cu placi antifoc PROMATECT®-AD

471 EI90S

40

100

240

4% >40 10

100

Detaliul A - Sectiune longitudinala

W‘\g

/ma

Detaliul B - Suspendarea

26

o

Detaliile C - Suportul
tubulaturii metalice

Date tehnice

aprox. 21 kg/m?
aprox. 0,09 W/mK
aprox. 25 dB

Greutate (doar placare):
Conductivitate termica A:
Izolare fonica R'w:

©® PROMATECT®-AD, d = 40 mm

® PROMATECT®-AD, b = 100 mm

® Platbanda (manson) PROMATECT®-H, b = 100 mm,
d=10mm

@ Tubulaturs de ventilatie metalica

® imbinare tubulatura

® Promat®-Kleber K84

@ Capse metalice sau suruburi conform Tabelului 1 din fisa
de constructie 472 (lipirea/aplicarea cu mistria nu este
necesara)

© Tija filetatd de prindere = M8, in functie de dimensionare,
distanta < 1250 mm

© Traversa, adicad profil unghiular sau sine perforate de
suport (vezi Tabelul 2)

Certificat: CR IBS Linz 10030902-Rev2

Rezistenta la foc

Conform EN 1366-1 de la interior la exterior, montaj pe
orizontald sau verticala: El 90 (ve-hy i©0) S si EI 120 (h, i<0) S.
Dimensiuni maxime ale tubulaturii: 1250 x 7000 mm (w x h)
Presiunea de operare: + 500 Pa

Recomandari generale

Casetarea cu PROMATECT®-AD este identicd celei pentru
tubulaturile de ventilatie autoportante cu 4 laturi PROMATECT®
(vezi sistemul nr. 472) dar latura mai neteda a placii poate fi
catre exterior.

Cand este necesard casetarea suplimentard a tubulaturilor
metalice, trebuie verificata capacitatea portanta a elementelor
de prindere si scoase si inlocuite structurile suport (8), (9),
daca este necesar.

Casetarea cu placi (1) se va imbina la colturi si se va aplica
PROMAT®-Kleber K84 (6), fiind prinse cu capse sau suruburi
(7). Sectiunile casetarii vor fi conectate intre ele, de jur imprejur
cu bucéti de platbandda PROMATECT®-H (3).

Trebuie inserat un distantier intre tubulatura metalica si placa
de casetare (2).

Tubulaturile metalice de ventilatie placate se pot utiliza pentru
o presiune de lucru de = 500 Pa (fara cerinte de etansare).

Detaliul A

Sectiunile de placare pot avea lungimi de pana la 2500 mm
(se valua in considerare si transportul si greutatea la instalare).
Elementele de suspendare (8), (9) se pot pozitiona variabil, dar
se recomanda pozitionearea sub manson. Sectiunile casetarii
vor fi prinse intre ele cu platbandd PROMATECT®-H (3), de jur
imprejur. Distanta maxima dintre elementele de prindere este
de 1200 mm.

Detaliile B/C

Toate distantierele dintre tubulatura metalica (4) si straifurile
(1) de placare (2) trebuie amplasate peste profilul de sustinere
(9) sub colturile tubulaturii metalice (4).

2019-04



Placarea pe 4 laturi a tubulaturii metalice de

ventilatie cu placi antifoc PROMATECT®-AD 471 EI90S

Y Detaliul D
Z ///‘// %‘{/ /% Lungimea sectiunilor formate din tubulaturi de ventilatie
‘ ‘ ‘ PROMATECT® este bazatd pe latimea placii de 1200 mm

— _—— i L T — = (vezi Fig. (I)). Cu toate acestea, este posibila si producerea
i o— : . : ‘ componentelor formate pana la 2500 mm (vezi Fig. (Ill)).
‘ -0 ] 8 ] ; Elementul de prindere (8), (9) se poate pozitiona variabil (vezi
| } ] v ] J Fig. (I)), in care se recomanda pozitionarea sa sub manson (vezi
— i E—————— o o Fig. (1)).

@/—ITF <1250 —IT_ 1250 TT._ | Distanta dintre elementele de prindere depinde de
©) < = * = ? dimensionarea statica si nu va depasi 1200 mm. La o inadltime

de suspendare < 1500 mm (din partea inferioard a tavanului

pana la cea superioara a tubulaturii) elementele de suspendare
iz 2 2 2 (8) potramane neplacate. La o indltime mai mare de suspendare
‘ conform detaliului V, este necesara placarea pentru a limita
B modificarile lungimii elementelor de prindere in caz de incediu.
= Tijele filetate din otel fard interconexiuni elastice trebuie
1 ‘ utilizate ca elemente de suspendare. Dimensionarea trebuie
\ ‘ facuta astfel incat urmatoarele valori de tensiune calculate sa

] I [ ! I I L nu fie depasite:

}Té- - I‘i' — I'é . Q/Ié-‘ e Tubulaturi de ventilatie EI 30, El 60: < 9 N/mm2 pentru
}

O,

< 1500

A

fiecare tija filetata.
e Tubulaturi de ventilatie El 6, El 120: < 6 N/mm2 pentru
fiecare tija filetata.

Elementele de prindere trebuie fixate pe componente rezistente

intt poit 7 piitt care au cel putin aceeasi rezistenta la foc ca si tubulatura de

‘ o) ‘ ‘ ‘ ventilatie. Pentru fixare trebuie sd se foloseascd elemente
] ‘ ‘ | | adecvate. Consultati tabelul urmaor privind fortele permise
‘FT ***** —H ****T‘ ************ T ***** =M 77777‘71 pentru tija filetatd in functie de diametrul acesteia.

‘ ! \ ! o ! | ! ‘

i ‘ 3 ‘ !

‘ ‘ } ‘ S : ‘ ‘ Tabelul 1 - Forte admisibile pentru tije filetate

; | | ] .

i:I:é:"" e = | Presiune Forta / Tija filetata
g Tija filetata @ sectiune

| . | B | transversals | EI30/E160 | EI90/EI120

() L > 1200 to 2500 l M 8 36,6 mm?2 329,4 N 219,6 N
cel putin 2 elemente de prindere pe sectiune de tubulatura
M10 58,0 mm?2 522,0N 348,0N
Detaliul D - Distanta dintre elementele de prindere M 12 84 3 mm? 758 7 N 5058 N
7 2 M14 115,0 mm2 1035,0N 690,0 N
M16 157,0 2 1413,0N 942,0N
o] el ddlil alall Hel M 18 177,0 mm? 1593,0 N 1062,0 N
o Py M 20 245,0 mm? 2205,0 N 14700 N
7 Detaliul E
Diferite profile metalice (de exemplu, coltare = 40 x 40 x 4 mm sau
&d-l’ﬁ ‘l-d g g sina suport perforata, vezi Tabelul 2) se pot utiliza ca structuri
1) s T H*‘ suport orizontale (grinzi transversale). Dimensionarea se face
é in functie de statica. Detaliul (d) aratd capacitatea portanta a

uneia si/sau a doua tubulaturi de ventilatie pe un profil suport.

Detaliul E - Distanta dintre elementele de suspendare
laterala
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Placarea pe 4 laturi a tubulaturii metalice de 471 E190'S
ventilatie cu placi antifoc PROMATECT®-AD

Detaliul F - Prinderea

A\

-

2 300
>4

Sectiunea A-A

Detaliul G - Prinderea pe grinzi metalice

28

Detaliul F

Elementele de prindere (8) pana la lungimea de 1500 mm
pot ramane neprotejate; >1500 mm, este necesara protectia.
Distanta d dintre elementele de prindere si suprafata
exterioara a peretelui tubulaturii si/sau manson trebuie s3 fie
de maxim 50 mm.

Tabelul 2 - Coltar sau canal suport orizontal

Producitor Ti Latimea interioara
P maxima a tubulaturii

Promat®-Canal 41/41/2,5 1500 mm

C - sina perforata

Baustoff + Metall S 41/41/3 1250 mm
Hilti Austria MQ = 41/3 LL 1800 mm
Wiirth Varifix ;Z‘—HSLTI ;izelsmontaj 1250 mm
MUPRO GmbH e Z??Z”,Z' 1500 mm
Detaliul G

La fixarea elementelor de prindere pe componentele
metalice, trebuie utilizate racorduri de frecare, in locul
ancorelor cu surub. Pentru a evita reducerea rezistentei la
foc a componentelor metalice din cauza elementelor de
prindere suspendate, acestea trebuie protejate la minim
300 mm. Grosimea protectiei trebuie dimensionatd conform
procedurii de calcul pentru elementele de prindere. In functie
de diametru, trebuie utilizate benzi PROMATECT®-H (3).
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Placarea pe 4 laturi a tubulaturii metalice de ventilatie EI60S

471.60

cu placi rezistente la foc PROMATECT®-L500 EI120S

Detaliul A - Prinderea tubulaturii metalice, suspendare

2019-04

@ Placa PROMATECT®-L500, d: in functie de rezistenta la foc
@ Platbandi (manson) PROMATECT®-H, b = 100 mm, d = 10 mm
© Promat®-Kleber K84

@ Manson PROMATECT®-L500

® Manson PROMATECT®-L500 sau PROMATECT®-H

® Promat®-Channel, 41 x41x2,5 mm

@ Tija filetatd Promat® 10315914, dimensionats static

® Elemente de prindere metalice: capse, cuie sau suruburi
© Ancord metalicd

@ Tubulatura de ventilatie metalica

® PROMASTOP®-E

@ Vatd minerala

Certificat: AT-15-3550/2016 ITB

Rezistenta la foc
Tn conformitate cu EN 1366-1, dlasificare conform EN 13501-3, incendiu
de la interior si exterior, montaje orizontale si verticale:
e casetare cu placi PROMATECT® -L500, grosime 30 mm:
El 60 (vg-h, i©0) S,
° casetare cu placi PROMATECT®-L500, grosime 50 mm:
El 120 (ve-hy i©0) S
Ve montaj vertical, h,: montaj orizontal
(i © 0): incediul de la interior la exterior
S: scurgere de fum, max. 10 m3/ora.m2

Dimensiunea maxima la interior a casetarii: 1250 mm x 1000 mm
(w x h) - casetarea tubulaturii de ventilatie metalica de max.
1200 x 950 mm (w x h).

Presiunea de operare: + 500 Pa.

Recomandari generale

Casetarea cu PROMATECT®-L500 este identica celei pentru
tubulaturile de ventilatie autoportante cu 4 laturi PROMATECT®
(vezi sistemul nr. 477.60) dar latura mai neteda a placii poate
fi catre exterior.

Cénd este necesard casetarea suplimentara a tubulaturilor
metalice, trebuie verificata capacitatea portanta a elementelor
de prindere si scoase si inlocuite structurile suport (6), (7),
daca este necesar.

Casetarea cu placi (1) se va imbina la colturi si se va aplica
PROMAT®-Kleber K84 (3), fiind prinse cu capse sau suruburi
(5). Sectiunile de placare vor fi conectate intre ele cu platbanda
PROMATECT®-H (2). Platbanda PROMATECT®-L500 (4) se va
amplasa ntre tubulatura de ventilatie metalica si casetare.
Tubulaturile de ventilatie se pot utiliza pentru o presiune de
lucru de = 500 Pa.

Detaliile A/B

Toate distantierele dintre tubulatura metalica (9) si casetare
(1), fasii (4) trebuie amplasate peste profilul de sustinere (6)
sub colturile tubulaturii metalice (9) la maxim 1200 mm de
distantier. Sectiunile de casetare pot avea lungimi de pana la
2500 mm (se va lua in considerare si transportul si greutatea la
instalare). Elementele de prindere (6) se pot pozitiona variabil,
dar se recomanda pozitionarea sub manson.

(7) Distanta maxima dintre elementele de prindere este
de 1200mm. Dimensiuni ca fin sistemul autoportant
PROMADUCT®-500.
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Placarea pe 4 laturi a tubulaturii metalice de ventilatie EI 60 S
cu placi rezistente la foc PROMATECT®-L500

471.60 EI 120 S
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Detaliul B - Prindere, sectiune longitudinala
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220
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Detaliul C - Penetrarea partitiei de gips-carton

Sectiunile de casetare vor fi prinse una de cealalta cu platbanda
PROMATECT®-H, pe circumferinta.

Detaliul C

Tubulaturile de ventilatie din placi antifoc PROMATECT®-L500
pot traversa partitile de gips-carton. Penetrarile tubulaturilor
se vor face conform detaliului C. Pe ambele laturi ale partitiei de
gips-carton cu dubla ranforsare cu platbandd PROMATECT®
(5) cu sectiune transversala de min. 200 x 20 mm se vor prinde
de suprafata peretelui.

O ranforsare cu platbandd PROMATECT®-L500(4), la o distanta
mai mica de 100 mm, trebuie aplicatd pe partea superioara a
tubulaturii de ventilatie. Fasiile de acoperire trebuie sa aiba
aceeasi grosime ca materialul de placare si latimea de min.
100 mm.

Pe ambele parti ale penetrarii partitiei, prinderea casetarii
trebuie sa fie de 500 mm.

Prinderea unei tubulaturi de ventilatie cu 4 laturi de un perete solid

9]

a)

Detaliul D - Prinderea casetarii pe perete solid
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Detaliul D

fn anumite cazuri, tubulaturii de ventilatie metalice i se va

aplica o casetare rezistentd la foc pe o laturd a unui perete

solid. Panourile PROMATECT® (1) trebuie prinse de perete cu
fasii de placa PROMATECT® de 60 mm, utilizdnd una dintre
urmatoarele optiuni:

e Platbanda PROMATECT®-L500 (4), cu aceeasi grosime
ca si casetarea, se va fixa pe partea casetarii cu ajutorul
elementelor de prindere, suruburi sau cuie si apoi se prind
de peretele solid cu ancore metalice.

e Fasii din placi PROMATECT®-L500 (minim 20 mm grosime)
se fixeaza perpendicular ( forma de L) pentru ranforsare.
Pe cealaltd parte a peretelui, spatiul dintre tubulatura de
ventilatie metalica si perete va fi umplut cu vatd minerala de-a
lungul peretelui. Suprafata vatei minerale trebuie acoperita
cu un strat de 1 mm grosime (uscat) de PROMASTOP®-E
sau PROMASTOP®-Coating (11). Latimea stratului aplicat pe

perete va fi de 10 mm.
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse
din placi antifoc PROMATECT®

El 30 -

472 El 120
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Detaliul C - Sectiune longitudinala
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Detaliul D - Coltarul sau canalul suport
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Placa PROMATECT®-L500 sau PROMATECT®-AD,

d = conform Tabelului 1

Platbanda (manson) PROMATECT®-H, b = 100 mm,

d=10mm

Platbanda PROMATECT®-pentru penetrarea tubulaturii

(vezi detaliul de constructie)

Promat®-Kleber K84

Capse metalice sau suruburi conform Tabelului 1 (nu este

necesara lipirea/netezirea cu mistria)

Elemente de prindere potrivite

Promat®-Spachtelmasse

Coltarul sau canalul de suport sau sina perforata (vezi

Tabelul 3)

© Coltarul sau canalul de suport sau sina perforatd (vezi
Tabelul 3)

@ Acoperire antifoc PROMASTOP®-CC

® Acoperirea tavanului cu PROMASTOP®-M mortar antifoc

® Vatd mineral3, punct de topire = 1000 °C, A1 conform
EN 13501

® Registru de tiraj (a se consulta aprobarile)

o900 6 ® ® ©

Certificat: CR IBS Linz 10030902-Rev2 si AT-15-3550/2016 ITB

Rezistenta la foc

El 30 S- El 120 S foc de la interior catre exterior EN 1366-1,
montaj orizontal sau vertical.

Dimensiunile maxime ale tubulaturii si presiunile de operare
sunt in Tabelul 1.

Recomandari generale

Structurile suport (8), (9) trebuie dimensionate static.
Grosimea a peretelui (1) permite economisirea de spatiu, fiind
o constructie subtire si se monteaza usor.

Pentru tubulaturile de ventilatie autoportante PROMATECT®
(1) nu sunt necesare masuri speciale (compensatoare de
dilatare termica).

Cénd se monteaza tubulatura de ventilatie autoportants,
partea mai neteda a placii trebuie sa fie spre interior.
Montarea tubulaturilor verticale cu 3 laturi conform detaliilor
477.60 tubulaturi de extractie a fumului.

Detaliul A
Placile PROMATECT® (1) trebuie imbinate fara margini, lipite
cu Promat®-Kleber K84 (4) si fixate cu capse sau suruburi (5).

Detaliile B/C

La unul dintre capetele sectiunii tubulaturii se va atasa un
manson PROMATECT® H, se aplica Promat®-Kleber K84 (4)
si se fixeazd cu capse sau suruburi (5). Pe aceasta imbinare
cu manson se va aplica Promat®-Kleber K84 (4) si apoi se
insereazd urmatoarea sectiune a tubulaturii. A se vedea
desenul cu detalile privind prinderea mansonului.

Detaliul D

Sectiunile formate individual pot avea lungimi de pana la
2500 mm (se va lua in considerare si transportul si greutatea
la instalare). Elementele de prindere se pot pozitiona variabil,
dar se recomanda pozitionarea sub manson.
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse
din placi antifoc PROMATECT®

472

El 30 -
El 120

Tabelul 1 - Grosimea placii (d) pentru tubulaturi de ventialtie autoportante formate din PROMATECT®-L500 sau -AD

Rezistenta | Clasificare conform

Dimensiunea

Presiunea

Elemente de prindere

. tubulaturii Tip placa de operare
EI 30 EI30(vei©0)S 1250x 1000 mm PROMATECT®-L500 25 mm +500 E 5,0 x 60
El 60 (ve hy i < 0)S 1250 x 1000 mm 25 mm E  PtLS00in PtLS00: 50440
63/11,2/1,53
Manson in Pt-L500:
El 60 <2300 mmx  PROMATECT®-L500 +500 19/10,7/1,2
. < 1000 mm o conform
El60 (ve hyi © 0)S (wx h), 30 mm 477.60 50x70
dar < 1,955 m2
Pt-AD in Pt-AD:
EI90  EI90(vehyi©o0)S 1250x1000mm PROMATECT®-AD 40 mm =500 E AU A 5,0 x 80
Manson in Pt-AD:
38/10,7/1,2
Pt-L500 in Pt-L500:
EI 120 (voi < 0)S 1250x 1000 mm PROMATECT®-L500 25mm  +500 E 63/11,2/1,53 5,0 x 60
€ - Manson in Pt-L500: !
19/10,7/1,2
EI120 (vei< 0)S 1250 x 1000 mm +500 E Pt-AD in Pt-AD:
EI 120 PROMATECT®-AD 40 mm U 22T 5,0 x 80
) - 1500/ Manson in Pt-AD:
El120 (hyi< 0)S 1800 x 800 mm + 500 B 38/10,7/1,2
<2300 mm x Gsi  PtL500 in Pt-L500:
: <1000 mm o . corform  80/12,2/2,03
EI 120 (ve hgi© 0)S (wxh) PROMATECT®-L500 50 mm +500 o Manson in PtL500: 6,0x90
dar < 1,955 m2 477.60  50/11,3/1,53
* conform AT-15-3550/2016 ITB
<1250 Detaliul E

—

—

Sectiune transversala (w x h): = 1250 mm x 1000 mm

J' Presiunea de operare: =500 Pa
Clasificare: El 30 (vei© 0),
El 60 (h, 0 = i),

<1000

EI 90 (v-hgy i © 0) S
EI120 (ho 0 = i)S, E1 120 (v 0 = i)

Distanta dintre tijele filetate de prindere trebuie sa fie de pana
la 1200 mm.

@ Placa PROMATECT®-L500 sau -AD, d = conform Tabelului 1
@ Platbanda (manson) PROMATECT®-H

@ Promat®-Kleber K84

® Capse metalice sau suruburi conform Tabelului 1

Imbinare

Detaliul E - Sectiune transversala
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse El 30 -

472

<800

Detaliul F - Dimensiuni sectiune transversala
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Detaliul G - Dimensiunile sectiunii transversale
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Detaliul I - Penetrarea partitiei
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din placi antifoc PROMATECT® El 120
<580 49  <se0 40 <580 Detaliul F
T im0 Sectiune transversala (w x h): < 1800 mm x 800 mm
Presiune de operare: -1500 Pa/ + 500 Pa
T Clasificare: El 120 (hy 0 = i)

Distanta dintre tijele filetate metalice de prindere trebuie sé fie
panala 1200 mm.

@ Placa PROMATECT®-AD, d = 40 mm

® Platbandd (manson) PROMATECT®-H

@ Promat®-Kleber K84

© Capse metalice sau suruburi conform Tabelului 1

Detaliul G

Sectiune transversala (w x h): < 2300 mm x 850 mm
Presiunea de operare: +500 Pa

Clasificare: El 120 (hy i © 0)

Distanta dintre tijele filetate metalice de prindere trebuie sé fie
pana la 1200 mm.

@ PROMATECT®-L500, d = 50 mm

® Platbandd (manson) PROMATECT®-H 20 mm

Nota importanta:

Prinderea se face pe toatd tubulatura. Aceasta trebuie placata
cu bucati de PROMATECT® L500 - 100 x 50 mm si tratata cu
PROMASEAL®-AG. Consultati Detaliu F pentru prindere/lipire.

Detaliul H

Tubulaturile de ventilatie conform Detalilor F si G sunt
proiectate pentru ranforsarea partitiilor interioare cu platbande
PROMATECT® (1). Spatiul intermediar se va utiliza pentru
circulatia aerului.

@ Placa PROMATECT®-L500 sau -AD, d = conform Tabelului 1
@ Platbanda (manson) PROMATECT®-H 20 mm

Detaliul |

Penetrarile tubulaturilor de ventilatie prin peretii antifoc
sau podea sunt indicate in Detaliile |, J, L si N. Golul dintre
marginea pereteluisi tubulaturd va fi umplut cu vata mineralad
(12). Platbanda PROMATECT® (3) se va aplica de jur imprejurul
tubulaturilor, pe ambele fete ale partitiei. Aceastd banda se
poate aplica direct pe penetrarea peretelui sau, alternativ,
pentru izolare fonica, pe un strat intermediar din vatad minerala.
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse
din placi antifoc PROMATECT®

El 30 -

472 El 120
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Detaliul J - Penetrare perete, alternativa
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Detaliul L - Penetrarea peretelui printr-o partitie usoara
2 EI 90
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Detaliul J
Ca alternativa la platbanda PROMASTOP®-CC penetrarea
peretelui se poate izola cu PROMASTOP®-CC (10).

Prinderea se face conform instructiunilor.

Structura penetrarii moi:

Densitate vatd minerala: 140 kg/m?®

Grosime: 2 x 50 mm

Reactia la foc: AT conform EN 13501-1

Punct de topire: = 1000 °C

PROMASTOP®-CC acoperirea antifoc (10) se va aplica pe
marginile tdiate, pe suprafata flancului si suprafetele exterioare
ale bucatilor de vatd minerala.

Grosime strat uscat = 0,7 mm

Suprafata maxima de penetrare 3,75 m?

Distanta minima dintre tubulatura PROMATECT® si deschidere
=50 mm

Detaliul K

Detaliul K arata conexiunea dintre tubulatura de ventilatie
PROMATECT® (1) si perete. Fixare se face cu banda
PROMATECT®, conform instructiunilor.

Detaliul L

Tubulaturile de ventilatie din placi cu protectie antifoc
PROMATECT®-L500 sau -AD pot traversa, de asemenea,
partitia usoaréa cu rezistenta la foc El 90.

Penetrarile tubulaturilor se vor face conform detaliului L. pe
ambele laturi ale partitiei usoare cu intarituri din platbande
PROMATECT® se vor monta suprafata peretelui pentru
ranforsarea acestuia.

Un manson PROMATECT®(1) se va aplica de jur imprejurul

tubulaturii de ventilatie, intr-un singur strat (d = 40 mm) sau in
douad straturi (d = 2 x 20 mm)
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse
din placi antifoc PROMATECT®

El 30 -

472 El 120

FfEk D)

Detaliul M - Sectiuni formate

~ 2125 ° 1

| @

Detaliul N - Penetrarea prin podea, distanta dintre
elementele de sustinere de maxim 5 m
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Detaliul O - Tubulatura de ventilatie pentru etaje cu inaltimi
de maxim5m
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Detaliul M

Aceste sectiuni se formeaza usor datorita proprietatilor placilor
PROMATECT®. Pierderile de presiune din cauza schimbarii
directiei trebuie luate in considerare in proiectare.

Etanseitatea adecvatd poate fi asiguratd doar prin montarea
de tubulaturi cu sectiune dreptunghiulara. Pentru a evita fluxul
turbulent, se pot monta deflectoare la colturi din bucatti de
placa.

Detaliul N

La penetrarile din pardoseald, deschiderea reziduald se va
acoperi cu mortar antifoc PROMASTOP® (11). Dac3 este necesar,
capacitatea de incarcare trebuie asigurata prin armare.

La aplicarea mortarului antifoc PROMASTOP®-M, rostuirea se
poate face arbitrar.

Transferul greutatii de la tubulatur la tavan se face de la un etajla
altul printr-un colier de ranfortare din platbanda PROMATECT®
(3).

Tubulaturile a cdror greutate nu poate fi transferatd catre
tavan, trebuie sustinute de o structurd suport dimensionata
corespunzator, rezistenta la foc.

Detaliul O

Tubulaturile de ventilatie pot fi proiectate vertical intre etaje,
cu indltimea tavanului de pana la 5 m fara structuri suport
suplimentare. Numai in cazul montajelor pe perete neplacate,
distanta trebuie sa fie de 3.0 m.

in cazul penetrarilor tavanului, deschiderea reziduala trebuie
acoperitd cu mortar antifoc PROMASTOP®-M (11). Daca este
necesar, capacitatea de incarcare trebuie asigurata prin armare.

Tmbinarea tubulaturii va fi acoperitd cu manson circumferential
(2). Aceasta acoperire cu manson formeaza un gol de aer de
aproximativ 10 mm intre tubulatura de ventilatie (1) si perete,
care ramane liber. Mansonul (2) trebuie sa fie plat pe peretele
solid. Daca este necesar, poate fi presat catre perete cu Promat®-
Spachtelmasse.

Montajul pe perete se face cu ajutorul coltarelor (9) si tijelor
filetate (8). Tijele filetate trebuie fixate pe perete cu elemente de
fixare adecvate (Sectiunea A-A).

Sectiunea transversala a acestor tubulaturi verticale de ventilatie
trebuie sa fie de maxim 1250 x 1000 mm.

Tnaltimea totald a tubulaturii de ventilatie poate fi multiplu de

5 m cand in fiecare caz, la fiecare 5 m, greutatea este sustinuta

bine (punctul a) sau printr-o constructie suport corespunzatoare.

* Pentru a evita deteriorarea protectiei antifoc prin indoirea
tubulaturii verticale, rezultatele incercarilor se aplica doar in
situatiile in care raportul distantei dintre lungimea tubulaturii
cu sarcind si dimensiunea cea mai mica a sectiunii transversale
exterioare (sau diametrul exterior) nu vor depasi 8:1, daca nu
sunt utilizate elemente de prindere suplimentare.

e Daca sunt disponibile elemente de prindere suplimentare,
raportul distantei dintre elementele de prindere suplimentare
si structura suport péna la cea mai mica dimensiune de pe
sectiune transversala a exteriorului tubulaturii (sau diametrul
exterior) nu va depasi 8:1.
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse
din placi antifoc PROMATECT®

El 30 -

472 El 120

Structura portanta metalica
placata (R, conform clasificarii
la foc a tubulaturii)

Detaliul P - Transferul sarcinii tubulaturii PROMATECT®

1 1 1
— e e e =
| O 1 . } i
i Te E i
S N I o
= LSS S
0 i <1250 L <1250 l
dy 7 i
= | | |
L — | | __ | .
— e ] e —— -
T T T T
Ll

<1250 J? <1250 J\c
i <1250 :
el putin 1 element de prindere pe sectiune de tubulatura
it gt it 2t
o | | |
u — | | — |
T a0
| | | v | |
S O O O Lo
T [
L <1250 \L <1250 L <1250 L
@ | > 1250 to 2500 i

cel putin 2 elemente de prindere pe sectiune de tubulatura

Detaliul Q - Distanta dintre elementele de prindere
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Detaliul P

Detaliul P arata intersectia dintre o tubulatura orizontala si una
verticala. Conducta verticald trebuie sustinutd cu o structura
de suport antifoc, dimensionatd corect si fixatd in pozitie.
Dimensionarea grosimii placarii se bazeaza pe valoarea A,/V in
conformitate cu Fisa de Constructie Promat 1.01, 1.02 sau 1.03.

Detaliul Q

Lungimea sectiunilor formate din tubulaturi de ventilatie
PROMATECT® este bazatd pe latimea placii de 1200 mm
(vezi Fig. (I). Cu toate acestea, este posibila si producerea
componentelor formate pana la 2500 mm (vezi Fig. (Il1)).

Elementul de prindere (8), (9) se poate pozitiona variabil (vezi
Fig. (), in care se recomanda pozitionarea sa sub manson (vezi
Fig. (1)).

Distanta dintre elementele de prindere depinde de
dimensionarea statica si nu va depasi 1250 mm. La o inaltime de
suspendare < 1500 mm (din partea inferioara a tavanului pana
la cea superioara a tubulaturii ) elementele de suspendare (8)
pot raméne neplacate. La o inaltime mai mare de suspendare
conform detaliului V, este necesard placarea pentru a limita
modificarile lungimii elementelor de prindere in caz de incediu.
Tijele filetate din otel fara interconexiuni elastice trebuie
utilizate ca elemente de suspendare. Dimensionarea trebuie
facutd astfel incat urmatoarele valori de tensiune calculate sa
nu fie depasite:
* Tubulaturi de ventilatie EI 30, El 60: < 9 N/mm? pentru
fiecare tija filetata.
 Tubulaturi de ventilatie El 6, EI 120: < 6 N/mm? pentru
fiecare tija filetata.

Elementele de prindere trebuie fixate pe componente rezistente
care au cel putin aceeasi rezistenta la foc ca si tubulatura de
ventilatie. Pentru fixare trebuie sd se foloseascd elemente
adecvate. Consultati tabelul urmaor privind fortele permise
pentru tija filetatd in functie de diametrul acesteia.

Tabelul 2 - Forte admisibile pentru tije filetate

Tija filetata @

Presiune
sectiune
transversala

Forta / Tija filetata

130/El 60

EI90/EI 120

36,6 mm?2 329,4N 219,6 N
M10 58,0 mm?2 522,0N 348,0N
M12 84,3 mm? 758,7 N 505,8 N
M 14 115,0 mm?2 1035,0N 690,0 N
M16 157,0 mm? 1413,0N 942,0 N
M18 177,0 mm?2 1593,0 N 1062,0 N
M 20 245,0 mm?2 22050N 1470,0 N
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Tubulaturi de ventilatie auto-portante compuse
din placi antifoc PROMATECT®

El 30 -

472 El 120
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Detaliul R - Distantele dintre elementele de suspendare laterala
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Detaliul S - Suspendare
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Detaliul V - Schema prinderii unui ventilator
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Detaliul R

Diferite profile metalice (de exemplu, coltare = 40 x 40 x 4 mm sau
sina de suport perforatd, vezi Tabelul 3) se pot utiliza ca structuri
suport orizontale (grinzi transversale). Dimensionarea se face in
functie de statica. Detaliul R aratd capacitatea portantd a uneia
si/sau a doua tubulaturi de ventilatie pe un profil suport.

Tabelul 3 - Coltarul sau canalul suport orizontal

. . Latimea interioara
Producator Tip .o o
maxima a tubulaturii
Promat®-Canal 41/41/2,5 1500 mm
C - sina perforata

Baustoff + Metall S 41/41/3 1250 mm
Hilti Austria MQ = 41/3 LL 1800 mm

. Varifix C - sina de montaj
Wiirth > 41/41/2,5 1250 mm

.. MPR-canal
MUPRO GmbH 41/41/2,0 1500 mm
Detaliul S

Elementele de prindere (8) pana la lungimea de 1500 mm poate
ramane neprotejat; >1500 mm, este necesara protectia. Distanta
(d) intre elementul de prindere si suprafata exterioara a peretelui
vertical al tubulaturii si/sau mansonul trebuie sa fie de maxim
50 mm.

Detaliul T

La fixarea elementelor de prindere pe componentele metalice,
trebuie utilizate racorduri de frecare, in locul ancorelor cu surub.
Pentru a evita reducerea rezistentei la foc a componentelor
metalice din cauza elementelor de prindere suspendate, acestea
este necesara o protectie de minim 300 mm. Grosimea protectiei
trebuie dimensionatd conform procedurii de calcul pentru
elemente suspendate. In functie de diametru, trebuie utilizate
benzi PROMATECT®-H (3).

Detaliul U

Tubulatura de ventilatie PROMATECT® (1) poate fi conectata
si la registrele de tiraj aprobate (13). Pentru conditii speciale
de instalare sau pentru instalarea ulterioara a registrelor de
tiraj disponibile, se vor instala in interiorul peretelui, pe fata
acestuia sau la distantad fatd de acesta. Aceste amortizoare
de foc sunt acoperite cu placi PROMATECT® la care este
conectatd o tubulatura de ventilatie PROMATECT®. Aprobarile
elementelor de protectie antifoc trebuie respectate.

Detaliul V

Capatul tubulaturii dreptunghiulare trebuie inchis cu un capac
din PROMATECT® (aceeasi grosime ca si tubulatura insasi). Pe
aceste capace se face o deschidere circulard, apoi se fixeaza
panza termorezistentd, conectatd la amortizorul de zgomot
sau direct la ventilator.
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Tubulaturi de ventilatie autoportante cu protectie
pe 2 laturi din placi antifoc PROMATECT®

EI 60 S

472.60 El120S
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Detaliul A - Sectiune transversala
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Detaliu B - Conectarea tubulaturii de ventilatie la perete
si tavan

20 d

. _L I . . .
Sl
%

e
I
1

Detaliul C - Proiectare coltar, casetare
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Date tehnice

Placa PROMATECT®-L500, d: in functie de rezistenta la foc
Platbanda (manson) PROMATECT®-H, b = 100 mm, d = 20 mm
Promat®-Kleber K84

Platbanda (manson) PROMATECT®-L500

Elemente de prindere metalice: capse, cuie sau suruburi
Ancora metalica

Coltar Promat®, 60 x 40 x 1 mm

Certificat: AT-15-3550/2016 ITB

90900 ®Q

Rezistenta la foc
Tn conformitate cu EN 1366-1, dasificare conform EN 13501-3, incendiu
de la interior si exterior, montaje orizontale si verticale:
° casetare cu placi PROMATECT® -L500, grosime 30 mm:
El 60 (hyi© 0)S,
casetare cu placi PROMATECT®-L500, grosime 50 mm:
El 120 (hy i © 0) S, unde
ho: montaj orizontal
(i © 0): incediul de la interior la exterior
S: scurgere de fum, max. 10 m3/ora.m?2

Recomandari generale
Grosimea redusa a peretelui (1) permite economisirea de
spatiu, o constructie subtire si o instalare usoara.

Nu sunt necesare masuri speciale (compensatoare de dilatare
termica) in cazul tubulaturilor de ventilatie autoportante
PROMATECT® (1), datorita dilatarii termice reduse a tubulaturii,
deoarece nu sunt sarcini suplimentare asupra structurii cladirii.

Cénd se monteaza tubulatura de ventilatie autoportants,
partea mai neteda a placii trebuie s fie spre interior.

Detaliile A/B

Pentru tubulaturile orizontale de ventilatie si aer conditionatcu
placare pe doud laturi, nu trebuie instalat un sistem de
suspendare externd; partile laterale ale tubulaturilor de
ventilatie trebuie prinse de perete si plafon cu coltare Promat®
(7)de min.60x40x 1,0 mm. Montarea ar trebui sa fie insotita de
ancore metalice min. Mé (6) la distanta de max. 400 mm. Tntre
unghiurile de montare si interiorul tubulaturilor de ventilatie,
trebuie utilizate placi de acoperire PROMATECT®-L500 cu
o sectiune transversald de minim. 70 x 50 mm (4). Partea
tubulaturii de ventilatie trebuie fixata la coltare cu suruburi @
3,9 x 70 mm (5) la distanta de max. 250 mm. La distanta de
max. 150 mm se vor utiliza cuie de min. 70mm. Vata minerala
cu grosime max. 10 mm si densitate min. 40 kg/m3 trebuie
aplicatd intre marginea superioarad a placilor si perete sau
tavan. Imbinérile dintre placile PROMATECT®-L500 si perete
sau tavan trebuie izolate suplimentar cu Promat®-Kleber
K84 (3). Daca suprafata de beton nu este uniforma, vata
minerald cu densitate min. 40 kg/m3 in vrac se poate aplica
intre coltarele metalice si perete sau tavan (pentru a obtine o
fundatie uniforma) (detaliu B, desen dreapta).

Detaliul C

Casetarea trebuie facuta din fasii PROMATECT®-H, de 20 mm
grosime si 100 mm latime.
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de

protectie la foc PROMATECT® (multi) 477 EI90Smulti

Date tehnice

Placa PROMATECT®-AD ,d = 40 mm

Platbanda (manson), b = 100 mm, d = 10 mm
Promat®-Kleber K84

fmbinare tubulaturi

Capse metalice sau suruburi (nu este necesara lipirea/
netezirea cu mistria)

Traversd, adica profil unghiular sau sine perforate (vezi
Tabelul 2)

Elemente de prindere si tija filetatd = M8, in functie de
dimensionare, distanta < 1250 mm

Manson PROMATECT®-H

Vata minerald, punct de topire = 1000 °C, A1 conform
EN 13501-1

Acoperire antifoc PROMASTOP®-CC

Mortar antifoc PROMASTOP®

Certificat: CR IBS-Linz 12121703

88 O© ® © 95O de

Rezistenta la foc
EI 90 (ve - ho) S 1500 multi si EI 120 (v - hg) 1500 multi, conform
EN 13501-4.

Tubulaturi de extractie a fumului in sectiuni multiple. Latimea

interioara a tubulaturii:

° péanala 1250 mm: nu este necesard armatura

e intre 1250 si 15000 mm: o ranforsare (montaj ca in Detaliul
FsiG)

e intre 1500 si 1800 mm: doud elemente de ranforsare
distribuite uniform in tubulatura

Céand tubulatura de extractie a fumului dintr-o sectiune antifoc
trebuie sa traverseze o alta sectiune, bariera fizicd dintre
compartimente trebuie sa fie rezistenta la foc. Tubulaturile
de extractie a fumului in sectiuni multiple, ncercate in
conformitate cu EN 1366-8 necesita clasificari multiple El.

In functie de cerintele de extractie a fumuluiin sectiuni multiple
cu rezistenta la foc sunt posibile clasele El 30 (v - hg) S 1500
pana la El 120 (v - hg) S 1500 multi.

Recomandari generale

Sistem dedicat de extractie a fumului e Tubulaturi de extractie a fumului orizontale (h,) sau verticale (v)

e Dimensiuni interne maxime 1800 x 1000 mm

* Suprapresiune maxima+500 Pa

* Subpresiune maxima -1500 Pa

e Lungimea liniilor nu este limitata.

e Tubulaturile de extractie a fumului se pot transfera la orice
numar de etaje, cu conditia ca distanta dintre structurile
suport sa nu depaseasca 5 metri.

* Pentru ca protectia antifoc sa nu fie afectatd prin indoirea
tubulaturilor verticale, rezultatele incercarii se aplica doar
situatiilor in care raportul dintre distanta si lungimea tubulaturii
afectate si cea mai mica dimensiune a sectiunii transversale a
tubulaturii (sau diametrul exterior) nu depaseste 8:1, daca nu
sunt disponbile elemente de prindere suplimentare.

e Daca sunt disponibile elemente de prindere suplimentare,
raportul  distantei dintre elementele de prindere
suplimentare si structura suport pana la cea mai mica
dimensiune de pe sectiunea transversala a exteriorului
conductei (sau diametrul exterior) nu va depasi 8:1 (vezi
Detaliul N).
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de
protectie la foc PROMATECT® (multi)

477 El 90 S multi
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<1000

Ldil <1800 idii
¥ s i

Detaliul A - Coltar

|

Detaliul B - Prinderea mansonului

<2500
<1250
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Detaliul D - Coltarul sau canalul suport
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e Sistemele de prindere pentru conductele orizontale trebuie
sé fie din otel si dimensionate astfel incat tensiunea calculata
sa nu depaseasca valorile calculate (a se vedea tabelul 1).

* Grosimea redusa a peretelui (1) permite economisirea de
spatiu, o constructie subtire si o instalare usoara.

°* Nu sunt necesare masuri speciale (compensatoare
de dilatare termicd) in cazul tubulaturilor de extractie
autoportante PROMATECT® (1), datorita dilatarii termice
reduse a tubulaturii, deoarece nu sunt sarcini suplimentare
asupra structurii cladirii.

e Cand se monteaza tubulatura de extractie autoportanta,
partea mai neteda a placii trebuie s fie spre interior.

Detaliul A
Placile PROMATECT® (1) trebuie imbinate fara margini, lipite
cu Promat®-Kleber K84 (3) si fixate cu capse sau suruburi (5).

Detaliul B/C

La unul dintre capetele sectiunii tubulaturii se va atasa un
manson PROMATECT® H, se aplica Promat®-Kleber K84 (3)
si se fixeazd cu capse sau suruburi (5). Pe aceasta imbinare
cu manson se va aplica Promat®-Kleber K84 (3) si apoi se
insereaza urmatoarea sectiune a tubulaturii. A se vedea
desenul cu detalile privind prinderea mansonului.

Detaliul D

Sectiunile formate individual pot avea lungimi de pana la
2500 mm (se va lua in considerare si transportul si greutatea
la instalare). Elementele de prindere se pot pozitiona variabil,
dar se recomanda pozitionarea sub manson.
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de
protectie la foc PROMATECT® (multi)

477 El 90 S multi

<1250

—
—e

<1000

\\I
e 6 ®

Imbinare
Detaliul E - Sectiune transversala
<580 40 < 560 40 <580
TY TY
< 1800

<1000

o 5 %

Imbinare

Detaliul F - Dimensiuni sectiune transversala

<2500 i

4
2125 >125 100, "
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——

2250 | <350 | =250 | <350 |=2250| <350
T T T T T

[\
CN;.*F [t

Detaliul G - Montarea armaturilor

100 =100 =20

100

Detaliul H - Penetrare partitie
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Detaliul E

Sectiune transversala (w x h): < 1250 mm x 1000 mm
Presiune de operare: -1500/ + 500 Pa
Clasificare: El 90 (ve-ho) S 1500 multi

EI 120 (v-ho) 1500 multi

Distanta dintre elementele de prindere filetate trebuie sa fie
de maxim 1250 mm.

@ Placa PROMATECT®-AD, d = 40 mm

® Platbanda (manson) PROMATECT®-H

©® Promat®-Kleber K84

©® Capse metalice: Pt-AD in Pt-AD: 80/12,2/2,03
Manson in Pt-AD: 38/10,7/1,2
Suruburi: 5,0x 80
Detaliul F
Sectiune transversala (w x h): < 1800 mm x 1000 mm
Presiune de functionare: -1500 Pa/ + 500 Pa
Clasificare: El 90 (ve-ho) S 1500 multi

El 120 (ve-hg) 1500 multi

Distanta dintre elementele de prindere filetate trebuie sa fie
de maxim 1250 mm.

@® Placa PROMATECT®-AD, d = 40 mm

® Platbandd (manson) PROMATECT®-H

© Promat®-Kleber K84

© Capse metalice: Pt-AD in Pt-AD: 80/12,2/2,03
Manson in Pt-AD: 38/10,7/1,2
Suruburi: 5,0x 80
Detaliul G

Tubulaturile de ventilatie conform Detaliilor F sunt proiectate
pentru ranforsarea peretilor interiori cu benzi de PROMATECT®
(1). Spatiul intermediar se va utiliza pentru circulatia aerului.

@ Placa PROMATECT®-AD, d = 40 mm
® Platbanda (manson) PROMATECT®-H 10 mm

Detaliul H

Penetrarile tubulaturilor de extractie a fumului prin peretii
antifoc sau podea sunt indicate in Detaliile H, I, K si M. Golul
dintre marginea peretelui si tubulaturad va fi umplut cu vata
minerala (9). Platbanda PROMATECT® (8) se va aplica de jur
imprejurul tubulaturilor, pe ambele fete ale partitiei. Aceasta
banda se poate aplica direct pe penetrarea peretelui sau,
alternativ, pentru izolare fonica, pe un strat intermediar din
vatad minerala.
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de

protectie la foc PROMATECT® (multi) 477 EI 90 S multi

=D Detaliul |
¢ i Ca alternativa la platbanda PROMASTOP®-CC penetrarea
peretelui se poate izola cu PROMASTOP®-CC (10).

] I /D Prinderea se face conform instructiunilor.
Al
Ui | .
1

| 0 Structura penetrarii moi:
Densitate vatd minerala: 140 kg/m?®
Detaliul | - Penetrare partitie, alternativa Grosime: 2 x 50 mm
Reactia la foc: AT conform EN 13501-1
gs) Punct de topire: = 1000 °C
57 4’ PROMASTOP®-CC acoperirea antifoc (10) se va aplica pe
|

1oy
oD marginile tdiate, pe suprafata flancului si suprafetele exterioare
ot g pesup 5l supratet
; { ale bucatilor de vata minerala.
} } ‘ Grosime strat uscat > 0,7 mm
i i ‘ Suprafata maxima de penetrare: 3,75 m?
\ B Distanta minima dintre tubulatura PROMATECT® si deschidere:
T =50 mm
IR
A S Detaliul J
Nt Detaliul J aratd conexiunea dintre tubulatura de extractie
a fumului PROMATECT® si perete. Fixare se face cu banda
PROMATECT®, conform instructiunilor.
*%lqoo Detaliul K
Tubulaturile de ventilatie facute din placi cu protectie antifoc
Detaliul J - Prindere de peretele solid PROMATECT®-AD pottrece, de asemenea, prin partitia usoara
cu rezistenta la foc El 90.
100 1 100 10 100
T% \ %% i Penetrarile tubulaturilor se vor face conform detaliului K. Pe
1 1 ambele laturi ale partitiei usoare cu aplicarea a doua platbande
PROMATECT® raf retelui, pentru ranforsar
o o O ‘ CT® (8) pe suprafata peretelui, pentru ranforsarea
acestula.
8
(1] Un manson PROMATECT®(1) se va aplica de jur imprejurul
tubulaturii de ventilatie, intr-un singur strat (d = 40 mm) sau in
. ‘ | - douad straturi (d = 2 x 20 mm).
zoL \ I AR RYXYXYX‘{X‘{KYXYKYX‘{I TR ‘ 45
| i
1 1‘(%
\ |
[ |
i i
\ \
| |
\ |
| e
[ | s
i I 4
Zoj 1 YXYXY’\YAIXYXXLYLIXY 1y | JS
]

09k

LA - A\,L &
T T T
100 10 100 10 100

Detaliul K - Penetrarea peretelui printr-o partitie usoara
2 EI 90
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de
protectie la foc PROMATECT® (multi)

477 El 90 S multi

FfEk D)

Detaliul L - Sectiuni formate

~ 2125 ° 1

| @

Detaliul M - Penetrarea prin podea, distanta dintre
elementele de sustinere de maxim 5 m

inaltime etaj de
s maxim 5m
T~
2 \[E
v'/ T
A A
10
8 é £ Punctul a
I~ \' W ‘c_)
L\@ o
Il 9 0ol
l @ —

7 Sectiunea A-A

7%

Detaliul N - Conducta de extractie a fumului pentru etaje cu
inaltimi de maxim 5 m
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Detaliul L

Aceste sectiuni se formeaza usor datoritd proprietatilor placilor
PROMATECT®. Pierderile de presiune din cauza schimbarii
directiei trebuie luate n considerare in proiectare.

Etanseitatea adecvata poate fi asiguratd doar prin montarea de
tubulaturi de extractie a fumului cu sectiuni dreptunghiulare.
Pentru a evita fluxul turbulent, se pot monta deflectoare la colturi
din bucéti de placa.

Detaliul M

La penetrarile din pardoseald, deschiderea reziduald se va
acoperi cu mortar antifoc PROMASTOP® (11). Dac3 este necesar,
capacitatea de incarcare trebuie asigurata prin armatura.

La imbinare se aplicd mortar antifoc PROMASTOP-MG |lI, pe o
suprafata la alegere.

Transferul de greutate de la tubulatur la tavan se face de la un etaj
la altul printr-un colier de armare din platbande PROMATECT® (8).

Tubulaturile a cadror greutate nu poate fi transferatd catre
tavan, trebuie sustinute de o structura suport dimensionata
corespunzator, rezistenta la foc.

Detaliul N

Tubulaturile de extractie a fumului pot fi proiectate vertical intre
etaje, cuinaltimeatavanului de pané la 5 m fara structuri de suport
suplimentare. Numai in cazul montajelor pe perete neplacate (6)
si (7), distanta trebuie sa fie de 3.0 m.

in cazul penetrarilor tavanului, deschiderea reziduala trebuie
acoperita cu mortar antifoc PROMASTOP MG Il (11). Daca este
necesar, capacitatea de incarcare trebuie asigurata prin armare.

Tmbinarea tubulaturii va fi acoperitd cu manson circumferential
(2). Aceasta acoperire cu manson creeaza un gol de aer de
aproximativ 10 mm fintre tubulatura de extractie a fumului (1)
si perete, care ramane liber. Mansonul (2) trebuie sa fie plat pe
peretele solid. Dacd este necesar, poate fi presat catre perete cu
Promat®-Spachtelmasse.

Montajul pe perete se face cu ajutorul coltarelor (6) si tijelor
filetate (7). Tijele filetate trebuie fixate pe perete cu elemente de
fixare adecvate (Sectiunea A-A).

Sectiunea transversala interioara a acestor tubulaturi verticale de
extractie a fumului trebuie s3 fie de pana la 1800 x 1000 mm.

Inaltimea totald a conductei de extractie a fumului poate fi
multiplu de 5 m cand in fiecare caz, la fiecare 5 m, greutatea
este sustinutd bine (punctul a) sau printr-o constructie suport
corespunzatoare.

® Pentru ca protectia antifoc sd nu fie afectatd prin indoirea
tubulaturilor verticale, rezultatele incercarii se aplica doar
situatiilorin care raportul dintre distanta si lungimea tubulaturii
afectate si cea mai mica dimensiune a sectiunii transversale a
tubulaturii (sau diametrul exterior) nu depaseste 8:1, daca nu.
Sunt disponibile elemente de prindere suplimentare.

e Daca sunt disponibile elemente de prindere suplimentare,
raportul distantei dintre elementele de prindere suplimentare
si structura suport pana la cea mai mica dimensiune de pe
sectiune transversala a exteriorului tubulaturii (sau diametrul
exterior) nu va depasi 8:1.
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de

protectie la foc PROMATECT® (multi) ar7 EI 90 S multi

Detaliul O
Detaliul O arata tranzitia tubulaturii de extractie a fumului
cu una verticala. Conducta verticala trebuie sustinuta cu o
structura de suport antifoc, dimensionatd corect si fixata
in pozitie. Dimensionarea grosimii placarii se bazeazd pe
valoarea Ay/V in conformitate cu Fisa de Constructie Promat
| 1.01 sau 1.03.
|

Detaliul P
Lungimea sectiunilor formate din tubulaturi de ventilatie
PROMATECT® este bazata pe latimea placii de 1200 mm
(vezi Fig. (I)). Cu toate acestea, este posibild si producerea
componentelor formate pana la 2500 mm (vezi Fig. (Il1)).
Elementul de prindere (6), (7) se poate pozitiona variabil (vezi
Fig. (Il)), in care se recomanda pozitionarea sa sub manson (vezi
Fig. (1)).
Detaliul O - Transferul sarcinii conductei PROMATECT® Distanta dintre elementele de prindere depinde de
dimensionarea statica si nu va depasi 1250 mm. La o inaltime
7 i 27 i de suspendare < 1500 mm (din partea inferioara a tavanului
* ‘ pana la cea superioara a tubulaturii ) elementele de suspendare
‘ ‘ (7) poate ramane fara captuseala. La o inaltime mai mare de
—= == == | suspendare conform detaliului V, este necesara placarea pentru
} . } | a limita modificarile lungimii elementelor de prindere in caz de
1o ] 3 ] ‘ incediu. Tijele filetate din otel fara interconexiuni elastice trebuie
| % |
A |

Structura suport metalica,
placata (= R 90)

utilizate ca elemente de suspendare. Dimensionarea trebuie

@ﬁ_ 1%; + _ﬁ,_ | facutd astfel incat urmatoarele valori de tensiune calculate sa
| <1250 | <1250 | nu fie depag;l.te: . . 2
©O) § 7 ? e Tubulaturi de extractie a fumului EI 30, El 60: < 9 N/mm

pentru fiecare tija filetata.
e Tubulaturi de extractie a fumului El 60, EI 120: < 6 N/mm?

@Lyzz zitl Zit% i pentru fiecare tij3 filetata.

‘ Elementele de prindere trebuie fixate pe componente rezistente
= care au cel putin aceeasi rezistentd la foc ca si tubulatura de
| extractie a fumului. Pentru fixare trebuie sd se foloseasca
‘ elemente adecvate. Consultati tabelul urméaor privind fortele

i:[é' ,,,,, S [é- ,,,,, I :1:,,,,,,%,,,, ! @/ﬁﬂ permise pentru tija filetata in functie de diametrul acesteia.
|
®

< 1500

Tabelul 1 - Forte admisibile pentru tije filetate

| < 1250 Presiune Forta / Tija filetata
Tija filetata @ sectiune

transversala

EI30/EI 60 | EI90/EI120

. 36,6 mm2 329,4N 219,6 N
2 2 i % mr

| 7 | | | M 10 58,0 mm?2 522,0N 348,0N
- | S I—— I — u M 12 84,3 mm? 758,7 N 505,8 N
| | 1 g 1 | 1 M 14 115,0 mm2 10350 N 690,0 N
| | : W o | y M16 157,0 mm? 1413,0N 942,0 N
A — N —— E— N — ’ ’ ’
':F — = = — @/W M 18 177,0 mm? 1593,0 N 1062,0 N

l “TO l = | - 1"150 | M 20 245,0 mm? 2205,0 N 1470,0 N
@ ' > 1250 to 2500 5

cel putin 2 elemente de prindere pe sectiune de tubulatura

Detaliul P - Distanta dintre elementele de prindere
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi de
protectie la foc PROMATECT® (multi)

477 El 90 S multi

7 4
o o

—
o
+
n_d
o
<>
o
o

Detaliul Q - Distantele dintre elementele de suspendare laterale

d <50

1

.

Detaliul R - Suspendare

Z

=300

| o

Sectiunea A-A

! Z/
| N o /

Detaliul T - Schema prinderii la un registru de tiraj de
control al fumului

»

Detaliul U - Schema prinderii la un ventilator de extractie a fumului
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Detaliul Q

Diferite profile metalice (de exemplu, coltare = 40 x 40 x 4 mm sau
sina de suport perforat, vezi Tabelul 2) se pot utiliza ca structuri
suport orizontale (grinzi transversale). Dimensionarea se face in
functie de statica. Detaliul Q aratd capacitatea portantd a uneia
si/sau a doua tubulaturi de extractie a fumului pe un profil suport.

Tabelul 2 - Coltar sau canal suport orizontal

. . Latimea interioara
Producator Tip .o o
maxima a tubulaturii
Promat®-Canal 41/41/2,5 1800 mm
C - sina perforata

Baustoff + Metall S 41/41/3 1250 mm
Hilti Austria MQ = 41/3 LL 1800 mm

. Varifix C - sina de montaj
Wiirth > 41/41/2,5 1250 mm

.. MPR-canal
MUPRO GmbH 41/41/2,0 1500 mm
Detaliul R

Elementele de prindere (7) pana la lungimea de 1500 mm
pot ramane neprotejate; >1500 mm, este necesara protectia.
Distanta (d) intre elementul de prindere si suprafata exterioara
a peretelui vertical al tubulaturii si/sau mansonul trebuie sa fie
de maxim 50 mm.

Detaliul S

La fixarea elementelor de prindere pe componentele metalice,
trebuie utilizate racorduri de frecare, in locul ancorelor cu surub.
Pentru a evita reducerea rezistentei la foc a componentelor
metalice din cauza elementelor de prindere suspendate, acestea
este necesara o protectie de minim 300 mm. Grosimea protectiei
trebuie dimensionatd conform procedurii de calcul pentru
elemente suspendate. in functie de diametru, trebuie utilizate
benzi PROMATECT®-H (2).

Detaliul T

Tubulatura de extractie a fumului PROMATECT®) se poate
conecta la un registru de tiraj aprobat. Pentru conditii speciale
de instalare sau pentru instalarea ulterioarad a elementelor de
protectie pentru a controla fumul disponibile, se vor instala in
interiorul peretelui, pe fata acestuia sau la distantad de acesta.
Aceste registre de tiraj sunt aliniate cu placile PROMATECT®
la care sunt conectate tubulatura de extractie a fumului
PROMATECT®. Trebuie respectate aprobarile pentru registrele
de tiraj.

Detaliul U

Capatul tubulaturii dreptunghiulare trebuie inchis cu un capac
PROMATECT® (aceeasi grosime ca si tubulatura insasi). Pe aceste
capace se face o deschidere circulara, apoi se fixeaza panza
termorezistentd, conectata la amortizorul de zgomot sau direct la
ventilatorul de extractie a fumului.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60 El 120 S multi

Tubulaturile de extractie a fumului ce traverseazd mai multe
compartimente vor fi instalate astfel incat s fie rezistente la foc
si s3 asigure etanseizarea compartimentelor antifoc, inclusiv
izolatie termica (criteriul 1) Astfel de tubulaturi de ventilatie
sunt incercate in conformitate cu EN 1366-8 si apoi clasificate
conform EN 13501-4. Pozitia de instalare este marcata (verticald
si/sau orizontald) Tmpreund cu depresiunea maxima permisa
(500, 1000 sau 1500 Pa). Incarcarea focului este Th mod automat
2 fete.

Legenda pentru marcarea suplimentard a clasificarii din

dreapta:

® Vg montaj vertical; hy: montaj orizontal,

e S: etanseitate la fum mai mare (scurgere fum de max.
5 m3/ora.m?2),

* 1500: cea mai mare subpresiune (depresie) permisa [Pa].

Tabelul 1 - Mijloace de fixare

Mod de
prindere

Marginea de prindere, d1 < d2, a = spatiere

Date tehnice

@ Placa PROMATECT®-L500, d: in functie de rezistenta la foc
® Platbanda (manson) PROMATECT®-H), b = 100 mm, d: in
functie de dimensiunea si rezistenta la foc a tubulaturi de
extractie a fumului

Promat®-Kleber K84

Platbanda PROMATECT®-L500

Platbanda PROMATECT®-L500 sau PROMATECT®-H
Promat®-Channel, 41 x 41 x 2,5 mm

Tija filetata Promat® 10315914, dimensionata static

® Elemente de prindere metalice: capse, cuie sau suruburi
© Ancord metalica

@ Acril antifoc PROMASEAL®-A

® PROMASTOP®-E

@ Tubulatura metalic de ventilatie sau de extractie a fumului
® Vatd minerald

@ Silicon

® Coltar Promat®, 60 x 40 x 1 mm

@ Surub metalic cu saiba

® Tavan si perete din beton armat

® Folie metalica

990066

Certificat: AT-15-3550/2016 ITB, 1633/3/18/R125NZP ITB,

1633/4/18/R125NZP ITB

Rezistenta la foc

Tubulaturi de extractie a fumului multicompartimentate

conform EN 13501-4:

e formate din placi PROMATECT®-L500, grosime 30 mm, cu
placare pe 3 sau 4 laturi: El 60 (ve-hy) S 1500 multi

e PROMATECT®-L500, grosime 50 mm, cu placare pe 4 laturi:
El 120 (ve-hy) S 1500 multi

e formate din placi PROMATECT®-L500, grosime 50 mm, cu
placare pe 3 laturi: EI 120 (h,) S 1500 multi

¢ PROMATECT®-AD, grosime 40 mm, placare pe 3 laturi:
El 120 (ve) S 1500 multi

d i

Margine de fixare, d1 < d2, a = spatiere

surub cuie capse metalice surub cuie capse metalice
a <200 mm a <200 mm a=100-150 mm a <200 mm a <200 mm a=100-150 mm
=
2 10 mm > 30 >28/10,7/1,2 >4,0x35 > 20 >19/10,7/1,2
o
s
8 = 20 mm >4,5x50 > 50 >50/11,2/1,53 >4,0x35 > 35 > 38/10,7/1,2
o Ln
I
@
3
e 30 mm =50x70 =70 = 63/11,2/1,83 =4,5x50 =50 >50/11,2/1,53
<
=
2
By 50 mm >6,0x90 > 80/90 > 80/12,2/2,03 >5,0x80 > 80 > 80/12,2/2,03
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® 477.60 El 60 S multi
pentru mai multe compartimente antifoc (multi) ) El 120 S multi

4-Tubulaturi de extractie a fumului (dimensiune standard): <1250 x 1000 mm

Recomandari generale

e Tubulaturi de extractie a fumului pentru mai multe compartimente
antifoc (multi) cu placare verticala ( (ve) si orizontalad | (hy)
pe 4 laturi

e Tubulaturi de extractie afumului pentru mai multe compartimente
antifoc (multi) cu placare verticala ( (ve) si orizontald | (h,)
pe 3 laturi

e Latimea interioara < 2300 mm, inaltimea interioara < 1000 mm

e Sectiune transversala la interior: max. 1,955 m2

* Suprapresiune: max. +500 Pa

* Subpresiune: max. -1500 Pa

° Lungimea tubulaturilor de ventilatie nu este limitata.

e Tubulaturile de extractie a fumului se pot transfera la orice
numar de etaje, cu conditia ca distanta dintre structurile
suport s nu depdseasca 5 metri.

e Oirificiille orizontale de evacuare a fumului trebuie sa fie
suspendate de elementele metalice astfel incat sarcina
calculata la punctul de suspendare sa raména sub valorile
indicate 7n tabelul 2.

* Grosimea redusd a peretelui (1) permite economisirea de
spatiu, o constructie subtire si o instalare usoara

* Nu sunt necesare masuri speciale (compensatoare de dilatare
termica) in cazul tubulaturilor de ventilatie autoportante
PROMATECT® (1), datorita dilatarii termice reduse a tubulaturii,
deoarece nu sunt sarcini suplimentare asupra structurii cladirii.

e Cand se monteaza tubulatura de ventilatie autoportanta,
partea mai neteda a placii trebuie sa fie spre interior.

Tabelul 2 - Forte admisibile pentru tije filetate
Presiune
sectiune

transversala

Forta/Tija filetata

EI30/EI60 |EI90/EI120

Tija filetata

o

36,6 mm?2 329,4N 219,6 N
M 10 58,0 mm?2 522,0N 348,0 N
M 12 84,3 mm?2 758,7 N 505,8 N
M 14 115,0 mm?2 1035,0N 690,0N
M16 157,0 mm?2 1413,0N 942,0 N
M 18 177,0 mm?2 1593,0N 1062,0 N
M 20 245,0 mm2 2205,0N 1470,0 N
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60  £1'120 s multi

!
!

<1000

i dil <2300 idii
¥ s i

Detaliul A - Coltare, dimensiuni

Detaliul B - Prinderea sectiunilor tubulaturii

N

<2500
<1200

— 4

.

¥ R

Detaliul C - Sectiune transversala longitudinala

Detaliul D - Suspendarea
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Detaliul A
Placile PROMATECT® (1) trebuie imbinate fara margini, lipite
cu Promat®-Kleber K84 (3) si fixate cu capse sau suruburi (8).

Detalii B/C

La unul dintre capetele sectiunii tubulaturii se va atasa o
platbandd PROMATECT® H, se aplicd Promat®-Kleber K84
(3) si se fixeazd cu capse, cuie sau suruburi (8). Pe aceasta
imbinare cu manson se va aplica Promat®-Kleber K84 (3) si
apoi se insereaza urmatoarea sectiune a tubulaturii. A se vedea
desenul cu detalile privind prinderea mansonului.

Platbanda PROMATECT®-H de 10 mm este necesara in

urmatoarele cazuri:

* pentru tubulaturi de ventilatie, aer conditionat si de extractie
a fumului pe 4 laturi, cu sectiune transversald de max.
1250 x 1000 mm,

° pentru casetare tubulaturi de ventilatie, aer conditionat si
de extractie a fumului pe 4 laturi, cu sectiune transversala de
max. 1250 x 1000 mm,

° pentru tubulaturi de ventilatie, aer conditionat si de extractie
a fumului pe 3 laturi, din placi de 30 mm grosime.

Platbanda PROMATECT®-H de 20 mm este necesard in

urmatoarele cazuri:

* pentru tubulaturi de ventilatie, aer conditionat si de extractie a
fumului pe 4 laturi, cu sectiune transversala de max. 1.955 m2,

* pentru tubulaturile de aer conditionat si ventilatie pe 2 fete,

* pentru tubulaturi de ventilatie, aer conditionat si de extractie
a fumului pe 3 laturi, din placi de 50 mm grosime.

Conexiunile transversale ale canalelor pot fi protejate alternativ
cu benzi de acoperire PROMATECT®-L500, unde latimea
benzii este min. 100 mm si grosimea lor este egala cu grosimea
peretelui canalului (30 mm sau 50 mm). Toate Tmbinarile
(longitudinale si transversale) ale placilor antifoc vor fi lipite cu
Promat®-Kleber K84 (3).

Detaliul D

Sectiunile formate individual pot avea lungimi de péana la
2500 mm (se va lua in considerare si transportul si greutatea
la instalare). Elementele de prindere se pot pozitiona variabil,
dar se recomandé pozitionarea sub manson. Distanta dintre
linia centrala de suspendare si peretele lateral al tubulaturii
sau casetarii nu poate depasi 50 mm.

2019-04



Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60  £1'120 5 multi
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Detaliul E - Distanta dintre elementele de suspendare
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Detaliul E

Lungimea elementelor de conductd de extractie a fumului
PROMATECT® ar trebui sa fie, de preferintd, de 1200 mm,
corespunzatoare |atimii placii (a se vedea detaliul ). Este posibil
sa se faca sectiuni de 2500 mm lungime, corespunzatoare
lungimii placii (Partea Ill).

Elementele de prindere (6) se pot pozitiona variabil, dar se
recomanda pozitionarea sub manson.

Distanta dintre elementele de prindere depinde de
dimensionarea statica si nu va depasi 1200 mm.

Tijele filetate de suspendare (7) nu necesita nici un fel de
protectie la foc.

Suporturile de suspendare trebuie sa fie bare tije filetate din

otel M8 (7), fara componente flexibile intre ele. Dimensionarea

trebuie facutd astfel incadt urmatoarele valori de tensiune

calculate sa nu fie depasite:

e Tubulaturi de extractie a fumului El 30, El 60: <
pentru fiecare tija filetata.

e Tubulaturi de extractie a fumului El 60, EI 120: <
pentru fiecare tija filetata.

9 N/mm?

A

6 N/mm?

Elementele de prindere trebuie fixate pe componente rezistente
care au cel putin aceeasi rezistentd la foc ca si tubulatura de
extractie a fumului. Pentru fixare trebuie sd se foloseascd
elemente adecvate. Consultati tabelul urmator privind fortele
permise pentru tija filetata in functie de diametrul acesteia.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® 477.60 El 60 S multi
pentru mai multe compartimente antifoc (multi) ’ El 120 S multi

Tubulaturi supradimensionate cu 4 laturi: < 2000 x 1000 mm

Pentru tubulaturi cu latimea intre 1251 mm si 2000 mm
trebuie construite ranforsari  suplimentare din  placi
PROMATECT®-L500, unde inaltimea ranforsarii este egala cu
inaltimea tubulaturii, pentru tubulaturi cu 4 laturi si cu sectiune
transversald de min. 300 mm x d (d este grosimea peretelui
lateral al tubulaturii - 30 mm sau 50 mm). Distanta dintre
ranforsari nu poate depasi 300 mm. Elementele de rigidizare
ale tubulaturilor cu 4 laturi mai mari de 1250 mm sunt indicate
in Detaliile F si H.

< 2500

-

<1200 >

Detaliu F - Sectiune transversala longitudinala

Tubulaturi supradimensionate cu 4 laturi 2001-2300 x 1000 mm

Daca latimea canalelor orizontale pe 4 laturi este cuprinsa
intre 2001 si 2300 mm si sectiunea transversald a acestora
é\ /iID ? nu depdseste 1.955 m2, se aplicd o bara filetata suplimentara
de suspendare la jumatatea distantei dintre rigidizari,
: prin mijlocul canalului. Penetrarile pentru tije prin placile
2100, 0 PROMATECT®-L500 trebuie etanseizate cu PROMASEAL®-A
il (10) si ranforsate cu placi PROMATECT®-L500 (4) de 100 x 100 x d mm,
(d este grosimea peretelui lateral al tubulaturii - 30 mm sau
¥ 7 ¥ 50 mm). Distanta dintre aceste suporturi suplimentare de
suspendare nu poate depasi 1200 mm. Metoda de prindere
a tubulaturilor cu tije filetate prin centrul lor este indicata in
Detaliul G - Sectiune transversala detaliile G si H. Tijele filetate de suspendare (7) nu necesitd
nici un fel de protectie la foc. Ranforsarea cu tije filetate nu
este necesara pentru canalele verticale si pentru canalele

orizontale pe 3 laturi.
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Detaliu H - Sectiune transversala longitudinala
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60  £1'120 5 multi

Penetrarea tubulaturilor cu 4 laturi prin peretele solid

a) 77 e B
>70 / Vat3 minerala

0 kg/m3
4 0
| : 1 9
] /! '
i
|

|

|

|
L

Vata minerala
= 40 kg/m3

L _sl15 _ <15
260 1260 |
T T
C) Vata minerala
> 40 kg/m3
O —P— O ettt it
l‘; 6'5""""""5'5'5'6"""’5"'5""
T

Detaliul I - Penetrarea unui perete solid
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Detaliul I

Tubulaturile PROMADUCT®-500 care penetreaza partitiile
si tavanele trebuie protejate suplimentar cu platbande
PROMATECT®-L500(4)de min.60xd mm sectiune transversala
(d este grosimea peretelui tubulaturii - 30 mm sau 50 mm). Pe
ambele laturi ale placarii peretelui sau tavanului, se va monta
platbandd PROMATECT®-L500 (4) prin lipire si prindere de
suprafata peretelui, pentru a ranforsa peretele.

Distanta dintre peretii tubulaturii si marginea deschiderii peretelui
trebuie umpluta cu vatd minerald de min. 40 kg/m3 densitate in
vrac (Detaliu a). Un strat intermediar de vata minerala poate fi
plasat intre benzile de acoperire si perete pentru reducerea
zgomotului (Detaliul B). n loc de benzi de acoperire
PROMATECT®-L500, se poate utiliza PROMASTOP®-E sau
PROMASTOP®-(I) (grosime 1 mm uscat pe suprafata vatei
minerale, pe ambele parti ale peretelui, de-a lungul intregii
circumferinte a tubulaturii; Detaliul C).
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® 477.60 El 60 S multi
pentru mai multe compartimente antifoc (multi) ’ El 120 S multi

Penetrarea tubulaturilor cu 4 laturi prin partitie de gips-carton

Detaliul J

Tubulaturile de ventilatie din placi antifoc PROMATECT®-L500
pot trece prin partitii de gips-carton. Pe ambele laturi ale
partitiei de gips-carton cu dublad ranforsare din platbanda

k310 -
T A T‘”@“Iﬁ ? PROMATECT® (5) cu sectiune transversald de min. 200 x 20 mm
i T : —| se vor prinde de suprafata peretelui (vezi Detaliul J).

\ |
! Ty = T
\9/ Pe ambele parti ale penetrarii peretelui, la o distantd mai mica
1 o |

> 100, 100 < 100,> 100

de 100 mm, planul superior (partea superioard) a conductei
trebuie armat cu platbande PROMATECT®-L500 (4) min.

|

\_W_‘ J_ﬂg“il Lﬁﬁ 100 mm latime si cu aceeasi grosime ca si materialul tubulaturii.
> 20I+

<500 | | < 500

N o

o

3
=20

Al

o

N
=200 > 200j\>:>l>
R R

Detaliul J - Penetrarea partitiei de gips-carton

Prinderea unei tubulaturi cu 4 laturi de un perete solid

Detaliul K

Prinderea tubulaturii de extractie a fumului PROMADUCT®-500
de un perete solid sau tavan. Prinderea se face cu platbanda
PROMATECT®-L500 (4), ca in desen.

In unele cazuri (de exemplu, din cauza lipsei de spatiu),
tubulaturile de extragere a fumului PROMADUCT® nu pot
patrunde printr-o structura solida a cladirii (detaliu | pe pagina
anterioara). Tubulatura trebuie sa se inchida pe peretele sau
tavanul solid pe o parte si sa continue pe cealaltd parte a
structurii. Panourile PROMATECT® (1) trebuie prinse de perete
cu platbande PROMATECT® de 60 mm, utilizdnd una dintre
urmatoarele optiuni:

- * Platbanda PROMATECT®-L500 (4), cu aceeasi grosime
ca si casetarea, se va fixa pe partea casetérii cu ajutorul
elementelor de prindere, suruburi sau cuie si apoi se prind
de peretele solid cu ancore metalice (Detaliul A).

* Platbanda PROMATECT®-L500 (minim 20 mm grosime)
se fixeazd perpendicular (in formé de L) pentru ranforsare
(Detaliul B).

N |

Detaliul K - Prinderea unei tubulaturi cu 4 laturi de o
structura solida
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60  £1'120 5 multi

Prinderea unei tubulaturi cu 4 laturi de un perete solid

.

AN

Detaliul L - Prinderea tubulaturii de extractie a fumului
PROMADUCT®-500 de o tubulatura metalica conducta
din otel

Detaliul L

in unele cazuri, tubulaturile PROMADUCT®-500 (1) sunt
conectate la tubulaturile metalice (12) (de exemplu, dupa
intersectarea unei cdi de evacuare protejate sau prin
conectarea unei tubulaturi simple de extractie a fumului cu
una multipla PROMADUCT®-500). Marginile tubulaturilor
metalice se pot utiliza pentru fixare. Vata minerala (13) poate
fi utilizatd pentru a etanseiza prinderea si poate fi inchisa cu
silicon flexibil (14), ca in detaliu A.

Tubulaturi verticale

<6.0m

>1€\ &

mortar pe baza
e cimen

N
|

N
004&

00,
<6.0m

T
N
v

d

<2300 x
1000

_
|

7 Z

Detaliul M - Tubulatura verticala
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Detaliul M

Tubulaturile de extractie a fumului pot fi proiectate vertical
ntre etaje, cu indltimea tavanului de pana la 6 m cu structuri de
suport suplimentare.

Nu trebuie construite rigidizari interioare cu filet interior pe
tubulatura verticala (vezi explicatia din Detaliul H).

Golurile din penetrarea pardoselii trebuie umplute cu mortar
pe baza de ciment Daca este necesar, capacitatea de incarcare
trebuie asiguratd prin armatura. Sarcina este transferatd de
la tubulatura la tavan la fiecare nivel prin armarea din benzi
de acoperire PROMATECT®-L500 (4) cu o grosime egala cu
grosimea peretelui canalului. Tubulaturile, a caror masa nu
poate fi transferatd la pardoseal3, trebuie sa fie sustinute de
structuri care sa corespunda cerintelor statice si de protectie
impotriva incendiilor.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60  £1'120 s multi

Penetrarea tubulaturilor cu 4 laturi prin tavan solid

a)

mortar pe baza

de ciment *4"
b) >;7777777777 Vatd minerala
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Detaliul N - Penetrarea tubulaturilor cu 4 laturi prin tavan solid
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Detaliul N

Tubulaturile PROMADUCT®-500 care penetreaza partitiile
si tavanele portante trebuie protejate suplimentar cu
platbandePROMATECT®-L500 (4) de min. 60 x d mm sectiune
transversala (d este grosimea peretelui tubulaturii - 30 mm sau
50 mm). Pe ambele laturi ale placarii peretelui sau tavanului,
se va monta platbandd PROMATECT®-L500 (4) prin lipire si
prindere de suprafata peretelui, pentru a ranforsa peretele.

Distanta dintre peretii tubulaturii si marginea deschiderii peretelui
trebuie umplutad cu vatd minerala de min. 40 kg/m3 densitate in
vrac (Detaliul B). In locul platbandelor PROMATECT®-L500,
se poate utiliza PROMASTOP®-E sau PROMASTOP®-(11)
(grosime 1 mm uscat pe suprafata vatei minerale, pe ambele
parti ale peretelui, de-a lungul intregii circumferinte a
tubulaturii; Detaliul C).

Alternativ, penetrarea tubulaturilor verticale prin plafoane
poate fi protejatd prin umplerea cu mortar pe bazad de ciment
in spatiul dintre peretii tubulaturii si marginile deschiderii
tavanului (Detaliu A). Tubulaturile PROMADUCT®-500 care
penetreaza partitile si tavanele portante trebuie protejate
suplimentar cu platbande PROMATECT®-L500 (4) de min.
60 x d mm sectiune transversalad (d este grosimea peretelui
tubulaturii - 30 mm sau 50 mm).

Doar detaliile A sau B pot fi utilizate ca penetratii portante,
necesare max. la fiecare 6 m.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60 El 120 S multi

Tubulaturi (dimensiune standard) cu 3 laturi: < 1250 x 1000 mm

=

Er——————

Detaliul O - Proiectare coltar, casetare

Vatd minerala
= 40 kg/m3

Vaté minerala
= 40 kg/m3

o
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Detaliul P - Prinderea de tavan, sectiune transversala
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Detaliul Q - Sectiune transversala longitudinala
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Detaliul O

Pentru tubulaturi de ventilatie, de aer conditionat si de
extractie a fumului cu 3 laturi, din placi de 30 mm grosime,
este necesara o casetare cu platbande de 10 mm grosime
PROMATECT®-H (2). Pentru tubulaturi de ventilatie, de aer
conditionat si de extractie a fumului cu 3 laturi, din placi de
50 mm grosime, este necesard o casetare cu platbande de
20 mm grosime PROMATECT®-H (2). Tn ambele cazuri, latimea
benzilor de acoperire trebuie sa fie de 100 mm.

Detaliul P

Pentru tubulaturile orizontale de ventilatie, aer conditionat
si extractie a fumului cu 3 laturi, nu este necesard montarea
unui sistem exterior de suspendare; laturile tubulaturilor
de ventilatie trebuie prinse de tavan cu coltare PROMAT®
(15). Coltarele trebuie prinse cu ancore metalice M6 (9)
la distanta de max. 400 mm Intre unghiurile de montare
si interiorul tubulaturilor de extractie a fumului, trebuie
utilizate placi de acoperire PROMATECT®-L500 cu o sectiune
transversald de minim. 70 x 50 mm (4). Partea laterala a
tubulaturii de ventilatie trebuie fixata la coltare cu suruburi
metalice @ 3,9 x 70 mm (8) la o distanta de max. 250 mm.
La distanta de max. 150 mm se vor utiliza cuie de min. 70 mm.
Vatda minerald cu grosime max. 10 mm si densitate min.
40 kg/m3 trebuie aplicatd intre marginea superioarad a
placilor si tavan. Imbinérile dintre placile PROMATECT®-L500
si perete sau tavan trebuie izolate suplimentar cu Promat®-
Kleber K84 (3). Daca suprafata de beton nu este uniforma,
vata minerald cu densitate min. 40 kg/m3 in vrac se poate
aplica intre coltarele metalice si perete sau tavan (pentru a
obtine o baza uniforma) (detaliu B, desen dreapta).

Detaliul Q

Casetarea din platbande PROMATECT®-H (2) se fixeaza
cu capse metalice la o distantd de maxim 150 mm sau cu
suruburi metalice/cuie la o distantd de maxim 250 mm (8).
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60 El 120 S multi

Tubulaturi supradimensionate cu 3 laturi: = 2300 x 1000 mm

Detaliul R - Sectiune transversala cu saibe (min. 2 suruburi
pentru fiecare banda de rigidizare)

. <2500 .
T T
;/
Y e
L ] ] [ .
], ! , 1 ], 1 ], 1
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/ \‘ ZTON >
4*,_%
| L L] | L] -
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=400 <200 =400 <200 =400 <200 =400 <200 =400 <200

Detaliul T - Sectiune transversala longitudinala

56

Detaliile R/S/T
Detaliile arata rigidizarile interne ale canalelor orizontale pe 3
fete cu o latime de peste 1250 mm.

Pentru tubulaturi cu latime de peste 1250 mm, trebuie utilizate
ranforsari suplimentare din placi PROMATECT®-L500 (1),
unde inaltimea ranforsarilor este egala cu inaltimea tubulaturii.
Cu tubulaturi pe 3 laturi, ranforsarea este de min. 400 (d este
grosimea peretelui lateral al tubulaturii - 30 mm sau 50 mm) si
distanta dintre ranforsari este de max. 200 mm.

Ranforsarile trebuie prinse de tavan cu coltare Promat® de

min. 60 x 40 x 1,0 mm (15). Fasiile sunt fixate pe peretele din

beton cu coltare 60x40x1 mm, acoperite cu benzi din placi

PROMATECT®-L500 cu o sectiune transversald de minim

70 x 50 mm (in mod similar cu laturile verticale ale tubulaturii,

dar fara strat de vata minerala intre marginea benzii si perete).

Partea inferioarda a tubulaturii este fixatd pe benzile de

rigidizare folosind urmatoarele suruburi (16) cu dimensiuni

minime:

° @ 3,0 x 80 mm - tubulaturi formate din
PROMATECT®-L500 de minim 30 mm grosime,

e @ 50 x 100 mm - tubulaturi formate din placi
PROMATECT®-L500 de minim 50 mm grosime,

cu saibe (min. 2 suruburi pentru fiecare banda de rigidizare).

placi
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®
pentru mai multe compartimente antifoc (multi)

El 60 S multi

477.60  £1'120 5 multi

Penetrarea tubulaturilor cu 3 laturi prin pereti

PN
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Detaliul U - Penetrarea tubulaturii prin perete solid
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Detaliul V - Penetrarea tubulaturilor cu 4 laturi prin partitie
de gips-carton
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Detaliul U

Tubulaturile PROMADUCT®-500 care penetreaza partitiile si
tavanele portante trebuie protejate suplimentar cu platbande
PROMATECT®-L500 (4) in forma de U, cu aceeasi grosime ca
a peretelui tubulaturii (30 mm sau 50 mm). Pe ambele laturi
ale placarii peretelui sau tavanului, se va monta platbanda
PROMATECT®-L500 (4) prin lipire si prindere de suprafata
peretelui, pentru a ranforsa peretele.

Golul dintre peretii tubulaturii si marginea deschiderii peretelui
trebuie umplut cu vatd minerald de min. 40 kg/m3 densitate
in vrac (Detaliul A). Un strat intermediar de vatd mineral3
poate fi plasat intre benzile de acoperire si perete pentru
reducerea zgomotului (Detaliul B). in locul platbandelor
PROMATECT®-L500, se poate utiliza PROMASTOP®-E sau
PROMASTOP®-(l) (grosime 1 mm uscat pe suprafata vatei
minerale, pe ambele parti ale peretelui, de-a lungul intregii
circumferinte a tubulaturii; Detaliul C).

Detaliul V

Penetrareatubulaturilororizontale cu 3fete PROMADUCT®-500
prin peretii de gips-carton pe o structura metalica este
protejata cu platbande de min. 200 x 20 mm PROMATECT®-H
(5) prinse pe suprafata peretelui in jurul canalului in forma de
U pe ambele parti ale peretelui.

Pe ambele parti ale penetrarii peretelui, la o distanta mai mica
de 100 mm, planul inferior (partea inferioard) al tubulaturii
trebuie armat cu platbande PROMATECT®-L500 (4) min.
100 mm |atime si au aceeasi grosime ca si materialul tubulaturii.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® El 60 S multi

477.60

pentru mai multe compartimente antifoc (multi) El 120 S multi

Tubulaturi verticale cu 3 laturi (dimensiune standard): < 1250 x 1000 mm

Detaliul W - Proiectare coltar, casetare

Vata minerala Vata minerala
> 40 kg/m3 > 40 kg/m3

interior sau exterior

Detaliul X - Prinderea de perete, sectiune transversala

00sZ s

o
7

X

Detaliul Y - Sectiune transversala longitudinala
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Detaliul W

Pentru tubulaturi de ventilatie, aer conditionat si de extractie
a fumului, cu 3 laturi, urmatoarele tipuri de placi (1) si grosimi
(d) trebuie utilizate:

e EI60 (ve) S 1500 multi: 30 mm PROMATECT®-L500

e EI120 (v.) S 1500 multi: 40 mm PROMATECT®-L500

Tn ambele cazuri, casetarea se face cu platbandd de 10 mm
grosime, min. 100 mm latime PROMATECT®-H (2), fixata cu
capse metalice cu dimensiuni de minim 28/10,7/1,2 mm, la
o distantd de max. 150 mm sau suruburi metalice / cuie cu o
lungime minima de 35 mm la distanta maxima de 200 mm (8).

Detaliul X

Pentru tubulaturile verticale de ventilatie, aer conditionat
si extractie a fumului cu 3 laturi, nu este necesard montarea
unui sistem exterior de suspendare; laturile tubulaturilor de
ventilatie trebuie prinse de peretele de beton cu coltare min.
60 x 40 x 1,0 mm Promat® (15). Coltarele trebuie prinse cu
ancore metalice M6 (9) la distanta de max. 400 mm Tntre
unghiurile de montare si interiorul tubulaturilor de extractie a
fumului, trebuie utilizate placide acoperire PROMATECT®-L500
cu o sectiune transversalda de minim. 70 x 40 mm (4). Laterala
tubulaturii de extractie a fumului trebuie prinsa de coltare cu
suruburi metalice/cuie (8) cu lungimea minima de 70 mm, la
o distantd de max. 200 mm. Vatd minerald cu grosime max.
10 mm si densitate min. 40 kg/m3 trebuie aplicata intre
marginea superioara a placilor sitavan.Imbinarile dintre placile
PROMATECT® si perete sau perete trebuie izolate suplimentar
cu Promat®-Kleber K84 (3). Daca suprafata peretelui nu este
uniform3, se poate aplica vatd minerald cu densitate min.
40 kg/m3 in vrac intre coltarele metalice si perete sau tavan
(pentru a obtine o baza uniforma) (desen dreapta).

Detaliul Y

Casetarea cu platbande PROMATECT®-H (2) se fixeaza cu capse
metalice cu dimensiuni de min. 28/10,7/1,2 mm, la o distanta
de max. 150 mm sau suruburi/cuie cu o lungime minima de
35 mm la o distanta maxima de 200 mm (8).

2019-04



Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® El 60 S multi

477.60

pentru mai multe compartimente antifoc (multi) El 120 S multi

Tubulaturi verticale supradimensionate cu 3 laturi: < 2300 x 1000 mm

T &) e
o

Detaliul Z - Sectiune transversala

N saoor 2300 <300 2300 <300 2300
+ + t t t

_|2300
t

®

/<300
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S100

<300

\\

\

.

Detaliul AB - Sectiune transversala longitudinala
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Detaliile Z/ AA/ AB
Detaliile arata ranforsarile interne ale canalelor orizontale pe 3
fete cu o latime de peste 1250 mm.
Pentru tubulaturi cu ldtime de peste 1250 mm, trebuie utilizate
ranforsari suplimentare din placi PROMATECT®-L500 (1), unde
naltimea ranforsarilor este egala cu inaltimea tubulaturii. Pentru
tubulaturile cu 3 laturi, sectiunea transversala a ranforsarii este de
minim 300mm x d (d este grosimea peretelui lateral al tubulaturii
- 30 sau 40mm) si distanta dintre ranforsari este de max. 300mm.
Ranforsarile trebuie prinse de perete cu coltare Promat® de min.
60x40x1,0mm(15).
Aceste coltare trebuie protejate cu platbande PROMATECT®-
AD (4) cu sectiune transversald de min. 70 x 40 mm (similar cu
laturile verticale ale tubulaturii, dar fara aplicarea stratului de vata
minerala intre marginea platbandei si perete). Latura tubulaturii
paralela cu peretele de beton trebuie fixata de platbanda pentru
ranforsare, folosind capse/suruburi/cuie (16) cu urmatoarele
dimensiuni minime (min. 2 capse/suruburi/cuie pentru fiecare
banda de ranforsare):

e tubulaturi din placi PROMATECT®-L500, grosime 30 mm
- capse metalice de 63/11,2/1,83 la o distantd de max. 150 mm
sau suruburi metalice/cuie de 70 mm la o distantd de max.
200 mm,

e tubulaturi din placi PROMATECT®-L500 40mm grosime -
capse metalice de 80/12,2/2,03 la o distanta de max. 150 mm
sau suruburi metalice/cuie de 80/90 mm la o distantd de max.
200 mm.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® El 60 S multi

477.60

pentru mai multe compartimente antifoc (multi) El 120 S multi

Penetrarea tubulaturilor de extractie a fumului cu 3 laturi prin pardoseli solide:

d d |
+55%
v N
Vata minerala -
> 40 kg/m3 (=)
\ © 4
14
(4} —@

Detaliul AC - Penetrarea tubulaturilor cu 4 laturi prin
tavan solid

60

Detaliul AC

Pardoselile trebuie protejate suplimentar cu platbande
PROMATECT®-L5007n forma de L(4) de min. 100 xd mm sectiune
transversala (d este grosimea peretelui tubulaturii - 30 mm sau
40 mm). Pe ambele laturi ale ranforsarii tavanului, platbanda
PROMATECT®-L500 (4) se va aplica prin lipire si prindere de
suprafata peretelui tubulaturii, pentru ranforsarea acestuia.

Golul dintre peretii tubulaturii si marginea deschiderii pardoselii
se va umple cu vata minerala cu densitate vrac de min. 40 kg/m3.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT® 477.60 El 60 S multi
pentru mai multe compartimente antifoc (multi) ) El 120 S multi

Dilatare cu tubulaturi orizontale sau verticale cu 3 laturi

Detaliile AD/AE/AF/AG

Plafoanele sau peretii din beton armat (17) servesc drept
a 4-a latura a tubulaturii si golurile de dilatare cu latime de
max. 40 mm trebuie izolate cu vatd minerald de min. 60 kg/m3

e

L | densitate in vrac. Suprafata exterioard a vatei minerale trebuie
% acoperitad cu protectie antifoc cu:
% e stratde 2 mm de PROMASTOP®-E (11) sau
: % ‘ e stratde 15 mm de PROMASEAL®-A (10).
X, \ Tn plus, golurile de dilatare trebuie protejate cu min. strat de

= 7
SR
0,05 mm din folie metalicd (18) care este lipitd pe beton cu
platbande PROMATECT®-H de min. 100 x 10 mm (2) si fixata
Detaliul AD - PROMASEAL®-A pe planul exterior cu ancore metalice min. M6 (9) la o distanta de max. 400 mm.

Detaliul AG - PROMASTOP®-E pe planul exterior
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Tubulaturi de extractie a fumului cu placi
antifoc MASTERBOARD® (single)

478 E600 120 S single

Detaliul A - Sectiune transversala

? 4

Al
|
|
|
|
|

Detaliul B - Coltar

Detaliul D - Penetrare perete solid

62

Date tehnice

Placa MASTERBOARD®, d = 15 mm

Platbanda (manson) MASTERBOARD®, b = 100 mm,

d=15mm

Promat®-Kleber K84

Diametrul elementelor de prindere si suportilor trebuie

sa fie dimensionat pentru a limita tensiunea. Distanta

maxima la centru de 1200 mm.

© Vata de bazaltica (90 kg/m2), fixata bine in spatiul dintre
substrat si placa

® Capse metalice (28 x 10,7 x 1,2 mm), distanta la centru 150 mm

@ Capse metalice (38x 10,7 x 1,2 mm), distanta la centru 150 mm

Certificat: CR FIRES-CR-123-13-AUPE

o
2]
3]
(4]

Rezistenta la foc

Protectie antifoc 240 minute. Stabilitatea si integritatea sunt in
conformitate cu criteriile EN 1366-9: 2008.

Clasificatd ca Eggg 120 (hg) S 1000 single.

Instructiuni generale

Tubulatura se poate utiliza pentru:

e Tubulaturile de extractie a fumului trebuie utilizate numai in
compartimentele antifoc simple. Daca tubulatura trece prin
alt compartiment antifoc, trebuie proiectata ca tubulatura
multipla (vezi sisteme Promat nr. 477 sau 477,60).

Sectiune transversala: panala 1250 x 1000 mm (w x h)
Lungimea sectiunii: pana la 1200mm

Se pot monta doar orizontal.

Diferenta de presiune de la subpresiune pana la 1000 Pa si
suprapresiune pana la 500 Pa

Grosimea redusa a peretelui (1) permite economisirea de
spatiu, o constructie subtire si o instalare usoara

Nu sunt necesare masuri speciale (compensatoare
de dilatare termica) in cazul tubulaturilor de ventilatie
autoportante PROMATECT® (1), datorita dilatarii termice
reduse a tubulaturii, deoarece nu sunt sarcini suplimentare
asupra structurii cladirii.

Cénd se monteaza tubulatura de ventilatie autoportants,
partea mai neteda a placii trebuie sa fie spre interior.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®-E
pentru un singur compartiment antifoc (single)

Date tehnice

Placd PROMATECT®-L500, d = 20 mm

Platbanda (manson) PROMATECT®-L500, b = 100 mm,
d=20mm

Promat®-Kleber K84

Platbanda (manson) PROMATECT®-L500, b = 70 mm,
d=20mm

Promat®-Tija filetatd = M10, dimensionata static
Promat®-Channel, 41 x 41 x 2,5 mm

Elemente de prindere metalice: capse, cuie sau suruburi
Piulita si surub

Saiba

Ancora metalica

@® Vatad mineralad

@® Coltar Promat®, 60 x 40 x 1 mm

® Tavan din beton armat

Certificat: ITB 1633/17/R97NZP si ITB 1633/18/R120NZP/e sau

478.60 Egpp 120 S single

PO0900® O©6® ©oO

Agrement Tehnic AT-15-9415-2015

o
o Rezistenta la foc
e/ (5] 3 Etanseitatea la fum si integritatea sunt testate in conformitate
v cu EN 1366-9: 2008.
= S Tubulaturile de extractie a fumului PROMADUCT®-E4q cu 3
b 5 56 sau 4 laturi, sunt clasificate conform EN 13501-4: Eggo 120
20 20 (ho) S 1500 single.
Detaliul A - Sectiune transversala Utilizare
Tubulaturile de extractie a fumului trebuie utilizate numai n
<1200 ; compartimentele antifoc simple. Daca tubulatura trece prin
¢ Y /@ alt compartiment antifoc, trebuie proiectatd ca tubulaturd
i @\3/@ ? o multipla (vezi sisteme Promat nr. 477 sau 477,60).
5] 5] 5]

Instructiuni generale

| * Sectiunea transversala interioara: pana la 2460 x 1000 mm
;t s o ‘ :ﬁ 2 (w x h)

3 <600 | L ¢ Se pot monta doar orizontal.

e Suprapresiune: max. +500 Pa

Detaliul B - Sectiune longitudinala * Subpresiune: max.-1500 Pa
e Grosimea redusa a peretelui (1) permite economisirea de
Tabelul 1 - Forte admisibile pentru tije filetate spatiu, o constructie subtire si o instalare usoara

. = * Nusuntnecesare méasurispeciale (compensatoare de dilatare
fio 3 : : Forta/Tija filetata
Tija filetata ACHITCEEG _ termica) in cazul tubulaturilor de ventilatie autoportante

e transversala Eg00 120 PROMADUCT® (600), datorita dilatarii termice reduse a
M8 36,6 mm?2 219,6 N tubulatg.rii,ud.e?arece nu sunt sarcini suplimentare asupra
structurii cladirii.
M10 58,0 mm? 348,0N e Cand se monteaza tubulatura de ventilatie autoportants,
M 12 84,3 mm? 505,8 N partea mai neteda a placii trebuie sa fie spre interior.
M 14 115,0 mm2 690,0 N Detaliul A
. L . .. o
M 16 157.0 mm2 942,0 N Coltgrlle de Tmbinare fintre .plafll.e F.‘R.OMAT.ECT L500 cu
grosimea de 20 mm (1) trebuie sa fie lipite, lipite cu Promat®-
M18 177,0 mm2 1062,0N Kleber K84 (3) si prinse cu capse metalice, cuie sau suruburi
M 20 245,0 mm2 1470,0 N (7). Capsele metalice trebuie sa fie de min. 50/11,2/1,53 mm la

max. 150 mm distanta. Cuiele sau suruburile trebuie sa fie de
min. 50 mm lungime, la max. 200 mm distanta.

Tubulaturile cu 4 laturi si latime de max. 1250 mm trebuie
armate pe linia central cu tije filetate min. M12 Promat® (5) cu
max. la o distantd de max. 1200 mm. Penetrarile pe ambii pereti
orizontali ai tubulaturii vor fi acoperite cu Promat®-Kleber K84

(3).
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®-E
pentru un singur compartiment antifoc (single)

478.60 Egpg 120 S single

@\ ?)
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Detaliul C - Sectiunea transversala a tubulaturii
supradimensionate

9 o o
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Detaliul D - Sectiunea transversala a tubulaturii
supradimensionate cu prindere
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Detaliul F - Casetarea
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Detaliul G - Proiectare coltar, casetare
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Detaliul B

Tubulaturile cu latime de maxim 1200 mm vor fi ranforsate pe linia
centrald a tubulaturii cu tije filetate Promat® (5) la o distantd de
max. 1200 mm. Elementele de rigidizare trebuie construite la o
distanta de 600 mm de punctele de suspendare. Spatierea dintre
punctele de suspendare este determinatd prin dimensionarea
staticd, dar nu trebuie sa depaseasca 1200 mm. Dimensionarea
trebuie sa se faca astfel incat valorile de tensiune calculate sé nu
fie depasite (vezi Tabelul 1).

Pentru suspendare se vor utiliza tije filetate min. M12 Promat®
(5) si canale Promat®, care nu necesita casetare rezistenta la foc.
Punctele de suspendare vor fi prinse de structurile cladirii care au
rezistenta la foc de minim R(El) 120.

Detaliul C/D

Tubulaturile de la 1251 la 2000mm latime vor fi ranforsate
la 1/3 si 2/3 pe tubulatura cu tije filetate Promat® M12 la o
distanta de max. 600 mm. Fiecare a doua tija filetata serveste
ca o suspensie de prindere (Detaliile D si E). Penetratiile pe
ambii pereti orizontali ai tubulaturii vor fi umplute cu Promat®-
Kleber K84 (3).

Detaliul E
Tijele filetate de ranforsare pot fi utilizate si pentru suspendare,
ca in Detaliul E, partea stanga.

Detaliul F/G

La capetele sectiunii tubulaturii, se va prinde de jur imprejur
platbandd PROMATECT®- H (2) de 100 mm latime si 20 mm
grosime, cu Promat®-Kleber K84 (3) si prinsd cu capse sau
suruburi(7). Capsele metalice trebuie sa fie de min.30/10,7/1,2
mm la max. 150 mm distanta. Cuiele sau suruburile trebuie
sd fie de min. 30 mm lungime, la max. 200 mm distanta. Pe
aceasta imbinare cu manson se va aplica Promat®-Kleber K84
(3) si apoi se insereaza urmatoarea sectiune a tubulaturii. A se
vedea desenul cu detalile privind prinderea mansonului.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®-E
pentru un singur compartiment antifoc (single)

478.60 Egpp 120 S single

Detaliul H - Coltar cu casetare si suspendare

Detaliul H

Distanta dintre linia centrald a suspendarii si peretele lateral
al tubulaturii sau casetarii nu trebuie sa depaseasca 50 mm.
Suspendarea este recomandata, dar nu este necesara. Daca
este folositd, aceasta trebuie amplasata sub casetare (detaliul
arata canalul Promat® sub casetare).

Penetrarea tubulaturilor prin perete solid

- i\ \

& AWM
(=]

N I

Detaliul I - Penetrarea peretelui prin perete solid

Detaliul |

Tubulaturile de extractie a fumului PROMADUCT®-E¢y trebuie
utilizate numai in compartimentele antifoc simple. Daca
tubulatura trece prin alt compartiment antifoc, trebuie proiectata
ca tubulatura multipla (vezi sisteme Promat nr. 477 sau 477,60).

Tubulaturile PROMADUCT®-E600 care trec prin peretele solid,
care nu sunt limitari ale compartimentului antifoc, vor fi protejate
suplimentar cu platbande in form& de L PROMATECT®-L500, cu
sectiune transversald de min. 70 x 20 mm. Platbandele trebuie
prinse pe ambele fete ale penetrarii peretelui. Distanta dintre
peretii tubulaturii si marginea deschiderii peretelui trebuie
umpluta cu vata minerala de min. 40 kg/m3 densitate in vrac.

Tubulaturi cu 3 laturi (dimensiune standard): = 1250 x 1000 mm

Detail L ‘
|
777777 Z
N2 T o
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, | |
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; <1250 +

f
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Detaliul K - Sectiune transversala longitudinala
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Detaliile J/K

Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®-E,q trebuie
prinse in acelasi mod ca si tubulaturile cu 4 laturi, cu exceptia
suspendarilor si ranforsérilor (vezi Detalile A-G). Nu este
necesara montarea unui sistem suplimentar de suspendare.

Tmbinarile la colt din placi PROMATECT® de 20 mm grosime
vor fi lipite cu Promat®-Kleber K84 (3) si prinse cu capse
metalice, cuie sau suruburi (7). Capsele metalice trebuie sa
fie de min. 50/11,2/1,53 mm la max. 150 mm distanta. Cuiele
sau suruburile trebuie sa fie de min. 50 mm lungime, la max.
200 mm distanta.

Tubulaturile cu latime de maxim 1200 mm cu 3 laturi, vor fi
ranforsate pe linia centrala a tubulaturii cu tije filetate Promat®
(5). Penetratiile pe ambii pereti orizontali ai tubulaturii vor fi
umplute cu Promat®-Kleber K84 (3).

La capetele sectiunii tubulaturii, se va prinde de jur imprejur
platbandd PROMATECT®-L500 (2) de 100 mm latime si
20 mm grosime, cu Promat®-Kleber K84 (3) si prinsa cu capse sau
suruburi (7). Capsele metalice trebuie sa fie de min. 30/10,7/1,2 mm
la max. 150 mm distanta. Cuiele sau suruburile trebuie sa fie
de min. 30 mm lungime, la max. 200 mm distanta. Pe aceasta
Tmbinare cu manson se va aplica Promat®-Kleber K84 (3) si apoi se
insereaza urmatoarea sectiune a tubulaturii. A se vedea desenul
cu detalile privind prinderea mansonului.
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Tubulaturi de extractie a fumului PROMADUCT®-E
pentru un singur compartiment antifoc (single)

478.60 Egop 120 S single

o
=

Vi

Detaliul L - Prinderea de tavan

Detaliul L

Laturile verticale ale tubulaturilor de ventilatie trebuie prinse de
tavan cu coltare Promat® de min.60 x 40 x 1,0 mm (12). Coltarele
trebuie prinse cu ancore metalice M6 (10) cu distanta de max.
400 mm. Partea conductei trebuie fixatd in unghiuri cu suruburi
din otel @ 3,9 x 40 mm 3,9 x 40 mm (7) la distanta de max.
250 mm. Vata minerala (11) cu grosime max. 10 mm si densitate
min. 40 kg/m3 trebuie aplicata intre marginea superioard a
placilor si tavan. imbinérile dintre placile PROMATECT®-L500 si
perete sau tavan trebuie izolate suplimentar cu Promat®-Kleber
K84 (3). Daca suprafata tavanului nu este uniforma, vata minerala
cu densitate min. 40 kg/m3 n vrac se poate aplica intre coltarele
metalice si tavan (pentru a obtine o baza uniforma) (detaliul L,
desen dreapta).

Tubulaturi supradimensionate cu 3 laturi: = 2460 x 1000 mm

Detaliul L
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Detaliul M - Sectiune transversala
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Detaliul N - Sectiune transversala longitudinala
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Detaliul M/N

Tubulaturile de 1251 - 2460 mm latime vor fi ranforsate la 1/3
si 2/3 pe tubulatura cu tije filetate Promat® M10 la o distanta
de max. 600 mm. Penetratiile pe ambii pereti orizontali ai
tubulaturii vor fi umplute cu Promat®-Kleber K84 (3).
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Asigurarea etanseitatii la fum a
ghenelor de beton armat sau zidite

480 EI120(ve)S 1500 multi
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Detaliul A - Fixarea casetarii

Y

\

)|
PR
Ju N\

_—

\

Ju B L

600 mm

[ SE—
-

\
Detaliul B - Casetarea ghenelor izolate termic
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Date tehnice

Placa PROMATECT®-L500, d = 20 mm
Platbanda (manson) PROMATECT®-L500
Promat®-Kleber K84

Ancora metalica M8

Structura zidariei

Izolare termica cu vata minerala

Prindere

Certificat: ITB 1917/17/Z00NZP

O000®®O

Rezistenta la foc
Tubulaturéd de extractie a fumului cu mai multe compartimente,
conform EN 13501-4: EI 120 (v) S 1500 multi.

Ghenele zidite sau din beton armat de rezistenta la foc El 120
servesc foarte des ca tubulatura verticalad a unui echipament de
extractie a fumului cu mai multe compartimente. Etanseitatea
la fum necesara (S = max. 5 m3/ord.m2) poate fi asiguratd de
urmatoarele sisteme PROMADUCT®:

e ghene zidite,

blocuri de zid izolate termic cu vatd minerala

ghene de beton armat,

ghene de beton armat izolate termic cu vata minerala
ghene ,mixte": ghene zidite/beton armat cu sau fara izolare
termica.

Ghene fara izolare termica

Structurile din beton armat sau din beton acoperit cu piatrd
trebuie protejate cu placi PROMATECT®-L500 de grosime de
20 mm (1). Fiecare placa trebuie fixata direct pe perete cu 8
bucati de ancore M8 (4). Ancorele metalice trebuie sa aiba
o adancime de prindere de minim 50 mm. Toate imbinarile
placilor (transversale si longitudinale) trebuie protejate cu
Promat®-Kleber K84 (3).

Ghene cu izolare termica

Armaturile din beton armat sau din zidarie, cu izolatie termica
din vatd minerald de grosime "d", trebuie protejate cu placi
de beton PROMATECT®-L500 cu grosimea de 20 mm. Placile
trebuie fixate de perete cu distantiere de minim 70 mm latime
(2). Distantierele se fac din fasii de placa PROMATECT®-L500,
prinse cu ancore metalice M8 (4) la distanta de max. 400 mm
Fiecare distantier trebuie sa aiba aceeasi grosime ca si izolatia
termica din vata minerala (grosime "d").

Distanta dintre distantiere trebuie sa fie de max. 600 mm (vezi
Detaliul B).

Benzile pot fi pozitionate vertical sau orizontal. Placile
PROMATECT®-L500 care protejeaza vata minerald trebuie
prinse cu capse metalice la max. 150 mm sau cu suruburi
metalice la max. 200 mm distanta. Toate Tmbinarile placilor
(transversale si longitudinale) trebuie protejate cu Promat®-
Kleber K84 (3).

Partea mai netada a placiitrebuie sa fie indreptata spre interior.
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