Promat®-Kleber K84 si K84/500
Adeziv monocomponent
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Promat®-Kleber K84 si K84/500
Adeziv monocomponent
Fisa tehnica

Date tehnice si proprietati

A1,EN 13501-1

Reactia la foc

Comportament fara eliberare de gaze toxice sau inflamabile
la foc in caz de incendiu
Solubilitate solubil in ap&

aprox. 1,2 - 1,8 kg/m? la aplicarea pe o
Consum suprafatd mare (in functie de proprietatile

suprafetei)

aproximativ. 3 - 8 minute (in functie de
temperaturad, umiditatea aerului, umiditatea
materialului si absorbtia substratului)

Timp de deschidere

Promat®-Kleber K84

Culoare gri

Pasté,
In galeatad aprox. 30.000 mPa-s
(Brookfield sp. 67/150 UpM) *

Vascozitate

intarire aprox. 24 ore (+20 °C)

Uscare completa aprox. 1 saptamana
* fn sac 25.000 mPa-s + 5.000 mPas

Promat®-Kleber K84/500

Culoare bej
" . pasta, aprox. 27.000 mPa-s
VEECHIED (Brookfield Sp. 67/150 UpM)

intarire aprox. 24 ore (+20 °C)

Uscare completa aprox. 1 saptamana

Descrierea produsului

Adeziv anorganic fara solventi, gata de utilizare, modificat
cu materiale de umplutura speciale. Promat®-Kleber K84
nu elibereazd gaze toxice sau inflamabile si este disponibil
n variante cu proprietdti si/sau vascozitati diferite. Promat®-
Kleber K84 si Promat®-Kleber K84/500 au o textura cremoasa,
neteda.

Utilizare

Pentru constructia tubulaturilor de ventilatie si de extractie
a fumului PROMATECT®, pentru lipirea bucatilor de vata
minerald si placile rezistente la foc Promat, precum si in
constructii speciale antifoc, pentru utilizare la usi si porti
antifoc, pentru toate aplicatiile la interior, cu exceptia celor cu
umiditate ridicata.

Prelucrare

Suprafetele pe care se aplica trebuie sa fie uscate, fara urme
de praf, grasime si ulei. Adezivul trebuie amestecat bine in
prealabil. Cand este livrat in recipiente mari, trebuie amestecat
mecanic pentru a evita depunerile.

Consistenta adezivului depinde de temperatura. La temperaturi
joase, adezivul poate fi tare si trebuie incalzit intr-o baie de apa.
Temperatura optiméa de procesare variaza intre +10 °C si +20 °C.
Temperatura minima de procesare, temperatura materialelor
de lipit si temperatura ambientald péana la intarire nu trebuie sa
coboare sub +5 °C.

Aplicarea produsului Promat®-Kleber K84 se realizeaza cu
ajutorul unei mistrii zimtate (crestata, la distante de aproximativ
3 mm). Adezivul se poate aplica pe lateral. Pentru ca adezivul
sa fie uniform aplicat, partile se rotesc usor, pentru a se lipi mai
bine. Cand se lipesc materiale cu densitate diferita, adezivul se
aplica pe cel cu densitate mai mare.

Cand materialele au densitate ridicatd este necesar un timp
mai mare de uscare, aerului fiind mai putin. Asigurativa ca pe
suprafata adezivului s& nu se formeze o crusta. Lipirea trebuie
sd se realizeze pe o suprafatd pland. De asemenea, pentru
stivuirea pieselor deja lipite este necesarad o suprafata plana.
Adezivul in exces se va indeparta cu o spatula.

Imediat dupa procesare, instrumentele se curatd cu apa.
Galetile deschise se vor inchide bine dupa utilizare, pungile
trebuie golite rapid.

Ambalarea

* punga din plastic 1 kg

e galeatd din plastic 15 kg
* butoaie, la cerere

Se poate modifica.

Conditii de depozitare

A se pastra intr-un loc récoros si uscat, la temperaturi de peste
+5 °C. Termenul de valabilitate este de cel putin 9 luni, in
recipientele originale sigilate.

Toate valorile fizico-mecanice sunt medii care se bazeaza pe productii standard si sunt testate in conformitate cu procedurile interne. Valorile specifice sunt date pentru
indrumare. Cifrele se pot schimba in functia metodelor de testare utilizate. In cazul in care o anumit3 valoare are o importanta primordiald pentru o specificatie, va rugam sa

consultati Departamentul Tehnic Promat.
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